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Sakra med ratt skenstyrning i en tuff miljo

For applikationer som utsatts for tuffa omstandigheter, dar miljon bidrar med till exempel
fukt, vatten, extrem varme, kemikalier eller andra utmanande faktorer, ar det viktigt att
gora ratt val fran start. Idag finns det gott om industrikomponenter pa marknaden som
ar konstruerade for att klara just tuffa miljéer och motsta till exempel rost, oxidering eller
kossosion. Med ratt material for ratt miljo redan fran start, forlangs livslangden pa appli-
kationen vasentligt, likval som risken for ett haveri minimeras. En val vard investering.

| detta whitepaper gar viigenom skenstyrningar och nagra problem som kan uppsta nar
applikationen ar utsatt for tuffa omstandigheter. Vilka I6sningar finns som hjalper oss att

minimera problemen redan fran start?

Trevlig lasning!

Aratron har levererat linjarsystem och transmissioner till Sveriges tillverkningsindustri sedan 1971.
Det gor oss inte bara till en av marknadens framsta applikationsexperter — med agentur fér manga
ledande varumarken - utan ocksa till det sjalvklara valet for alla pa jakt efter produkter som anpas-
sas efter de egna behoven, inte tvartom.
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Skenstyrningar anvands for linjara rorelser med hég precision, dar en forflyttning
ska ske av allt frdn sm3, latta instrument till stora tunga maskiner. Skenstyrningar
ar lagrade med kulor eller rullar, vilket ger bade hog lastformaga fran alla riktningar
och god momentupptagning, tillsammans med Iag friktion for energisnal drift.

Att valja ratt skenstyrning med ratt dimension och styvhet ar givetvis avgérande for funktion
och drift. Men att dven valja ratt material och ytbehandling utifran miljoomstandigheter ar
minst lika viktigt. Det ar inte alltid som skenstyrningen hamnar i en ren och gynnsam mijlg,
utan kan likval handla om en milj6 dar skenstyrningen utsatts for t ex extrem varme, kemi-
kalier eller fukt/vatten, vilket paverkar bade produkten och funktionen negativt. Nedan
beskriver vi problem som kan uppsta i tuffa miljéer och hur vi bér valja ratt for att minimera
dessa risker.

PROBLEM OCH PROBLEMLOSNINGAR:

Flagning

Flagning uppkommer genom sma sprickbildningar i
ytskiktet. Pa grund av for hdg belastning har sméa mikro-
sprickor uppstatt inne i materialet och vid upprepade
belastningsspanningar avancerar mikrosprickorna inne

i skenstyningen sa& smaningom till ytskiktet och materialet
borjar flagna.

Grundorsak: Felaktigt val av skenstyrningsstorlek och

en otillracklig smérjning har skapat éverbelastning pa Flagning

skenan, med flagning som foljd.

Losning: Ratt anpassad dimension pa skenstyrningen, med tillhdrande vagn/vagnar med tatning-
ar och smérjning anpassad for applikationen.

Rost och korrosion

Nar smérjningen som skyddar ytan ar for otillracklig
kommer ytan succesivt att slitas. Utan fett eller olja
som isolerar fukt eller kemiska I6sningar sker en oxi-
dation pa det exponerade materialet, vilket i forlang-
ningen leder till rost och korrosion.

Grundorsak: Délig smérjning och underhall, vatske-
intrang eller miljo med hog luftfuktighet.

Losning: Valj en skenstyrning med ratt ytbehandling
och en smérjmodul som underhallsfritt smorjer skenan
med ratt intervall och mangd. Korrekt tatning ar ocksa avgdrande for att halla fettet i vagnen.

Rost och korrosion

Intrangning av vatten eller kylvatska

Nar vatten eller kylvatska tranger in i skenstyrningen
férsamras smorjningen och rostskyddet succesivt.

Detta leder till rost och sa smaningom &ven flagning.
Grundorsak: Intrangning av vatten eller kylvatska, eller
en miljé med hog luftfuktighet.

Losning: Valj en skena och vagn som har ratt lampad
ytbehandling alternativt ett rostfritt alternativ. Aven ett
lampligt tatningsutférande bor valjas, som haller (ratt typ
av) fett/olja kvar i vagnen och sténger ev vatskor utanfor.
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Sdkerstdll applikationen fran oné-
diga risker genom rdtt val av sken-
styrning redan fran start. Idag finns
industrikomponenter pd marknaden
som ar konstruerade for de allra
tuffaste omstdndigheterna.

Hdr nedan ser du exempel pd av-

hjdlpande material, funktioner och
tillval:

Skenstyrning i rostfritt stal

Skenstyrning tillverkad med industriellt rostfritt
stal for dess korrosionsskyddande egenskaper.
Applikationer &r t ex inom matproduktion, verk-
tygsmaskiner, halvledare, métinstrument, medi-
cinsk utrustning och miljé med hog luftfuktighet

eller avspolningsmiljo.

Skenstyrning med smdrjmodul

Smorjmodul som underhallsfritt smorjer skenan
oavsett monteringsriktning.

Perfekt for medicinsk utrustning, halvledartillverk-
ning, mat- och inspektionsutrustning, textilsém-
nad/vavning, livsmedelsféradling mm.
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Sprickbildning

Skenstyrningen éverbelastas, vilket leder till dalig
cirkulationsrérelse av kulor eller rullar. Overbelast-
ningen gor att slitage och sprickor uppstar.

Grundorsak: Overdriven extern slagkraft, dalig cirkula-
tionsrorelse av kulor och rullar.

Losning: Sprickbildningen uppstéar vid anvandning av en
underdimensionerad skenstyrningen och undviks genom '

att sakerstdlla applikationen med ratt dimension pa Sprickbildning
skenstyrningen fran start.

Gropar och ndtande korrosion

Mycket sma rérelse (kort slaglangd) eller vibrationer
férstér smorjoljefilmen mellan rullar eller kulor och

dess kontaktpunkter, med 6kad friktion som f6ljd.
Friktionen genererar gropar och bucklor p& kontakt-

ytan som med tiden kan ge korrosion.

Grundorsak: Sméa mikrorérelser (kort slaglangd), dalig
smdrjning, verdriven belastning.

Losning: En korrekt smorjning som tillfér en tillracklig

och langvarig oljefilm dver hela skenan, for att sakerstalla
att smorningen mellan rullar/kulor och dess kontaktytor inte avtar. Ett alternativ kan vara en
vagn med kulkedja, om det fungerar med applikationen.

Gropar och ndtande korrosion

Overhettning

For applikationer som utsatts for mycket hoga temperaturer, véljs en vagn utrustad med
andgavlar i metall. Dessa klarar servicetemperatur upp till 150° och instanstemperatur upp till
200°.

Smuts och skrap pa skenan

For applikationer som t ex maskiner for trabearbetning eller slipmaskiner mm déar skrap i form
av exempelvis tra- eller metallspan kan férekomma, finns dven skenstyrningar utrustade med
en s k cover strip som héller skenytan ren fran frammande partiklar. Komplettera med ett
tatningsutférande pa vagnen som tillval, for svara miljoer.

Se till att ratt faktorer avgor ditt val av skenstyrning

For att optimera saval funktion som livslangd och samtidigt minimera underhéllet for app-
likationen ar material, ytskydd, tatningar och andra funktionstillbehér fér skenstyrningen
avgOrande. Med ratt anpassning utifrdn omgivande miljé, dar hansyn tas till omgivningstempe-
ratur, kemikalieforekomst, fuktnivaer och avspolningsmiljo, partikel- och skrapférekomst etc,
sa minimeras riskerna avsevart for haverier, rost- eller korrosionsangrepp och far du en val
fungerande skenstyrning.

Kalla: HIWIN Technologies Corp, Taiwan

For mer information

kontakta Jonas Nilsson, produktspecialist
jonas.nilsson@aratron.se, 08-404 16 08
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Skenstyrning utrustad med cover strip

Skenstyrning utrustad med cover strip som
skyddar fran att skrap och partiklar samlas i
monteringshalen. Idealiskt for trabearbetnings-
maskiner, verktyg, slipmaskiner och annan
liknande utrustning dar t ex tra- eller jarnflisor kan
férekomma.

Vagn med dndgavlar i metall

Vagn med metalldndgavlar och mycket tempera-
turbestdndig férmaga. Klarar servicetemperatur

upp till 150° och instanstemperatur upp till 200°.
For halvledarutrustning, varmebehandlingsutrust-
ning och dylikt.



