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DBL 1 Kulbussning - rostfritt stal

LME Standard kulbussning

SDE Kulbussning helt i stal

LMEF Kulbussning med flans

LMEF-L Kulbussning med flans, tandem

DBL 3 Rostfri eller forkromad kulbussning

LMES Superkulbussning, sjalvjusterande

SMTE Heavy duty kulbussning

SSB Heavy duty kulbussning, sjalvjusterande

L-TWM Kompakt glidbussning

L Glidbussning, med eller utan sjalvjustering
Lagerenheter Aluminium

AGC Sluten, kompakt

TAGC Sluten, kompakt, tandemutférande

ALGS Stalager, sluten

ALGS-OP Stalager, 6ppen

AG Standard, sluten

AG-AJ Standard, sluten, radiellt justerbar

AG-OP Standard,dppen

AG-OPAJ Standard, 6ppen, radiellt justerbar

AGS Oppen pé sidan

AGS-AJ Oppen pa sidan, radiellt justerbar

TAG Tandem sluten

TAG-AJ Tandem sluten, radiellt justerbar

TAG-OP Tandem 6ppen

TAG-OPAJ  Tandem Oppen, radiellt justerbar

TAGI Tandem sluten, fyra fasthal

TAGI-OP Tandem 6ppen, fyra fasthal
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QAG
QAG-OP
FAG
FTAG
FTRG
DLR

Linjara byggelement axelunderstod, axelbockar mm.

Quattro sluten
Quattro 6ppen
Flans

Flans - tandem
Rundflans - tandem
Tatningsringar

WUF Vertikalt axelunderstod
WUFD Vertikalt axelunderstdd, dubbelborrat
WUN Axelunderstod utan fot, aluminium
WUS Axelunderstdd utan fot, stal
WUM Standard axelunderstéd
Wuv Standard axelunderstdd, upp till 6m
WUH Hogt axelunderstdd
us Understod
TAA Dubbel axelbock, typ A, till QAG-enheter
TAB Dubbel axelbock, typ B, till QAG-enheter
WBC Axelbock, kompakt
WBA Axelbock
WBAS Standard axelbock
WBS Standard axelbock, stal
FWBA Axelbock med flans
FWBG Axelbock med flans, gjutjarn
FWBT Axelbock med flans, tandem
TT Toleranstabell
Precisionsaxlar
PFWU Axel, obearbetad
PFWB Axel, bearbetad
STD/CR Precisionsaxlar
X46 / X90 Precisionsaxlar, rostfria
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Axel @ i mm.
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DBL 1
sluten
DBL 3
sluten
KB
sluten
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sluten
oppen
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oppen
L-TWM
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L
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oppen
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TAG
sluten
justerbar
oppen
oppenl/justerbar
TAG-I
sluten
oppen
FAG
sluten
FTAG
sluten
FTRG
sluten
QAG
sluten
oppen
GG
sluten
justerbar
oppen
oppenl/justerbar
FGG
sluten
MAG
sluten
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Oppenljusterbar
WUH
WUM
wuv
WUN
WuSs
WUF
WUFD
TSF
TSFD
TSM
TSV
TSH
WBC
WBA
WBAS
WBS
FWBA
FWBG
FWBT
TAA
TAB
PFWU
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KB Kulbussningar

Ytterhdlje av stél, kulhallare av plast
Kulbussningarna kan levereras tatade pa en eller tva sidor

LME / SDE Standard kulbussningar

Standardseriens ytterhélje ar av stal.
Kulhallaren &r av plast eller stal, beroende pa modell.
Tatningarna ar vulkaniserade pa tackringen.

Standard kulbussningar kan fas i féljande utféranden

sluten
sluten, radiellt justerbar
Oppen

LMEF / LMEF-L Flanskulbussningar, enkla och dubbla

Standardseriens ytterholje ar av stal.
Kulhallaren ar av plast eller stal, beroende pa modell.
Tatningarna ar vulkaniserade pa tackringen

DBL Korrosionsbestandiga kulbussningar

DBL-serien utmarker sig genom hég precision och jamn gang.

Kulbussningen har en plastbehallare som innehaller stift som tar emot kulornas tryck
Kulorna &r av rostfritt stal 1.4528, stiften antingen av rostfritt stal 1.4301 eller forkromat
stal.

LMES Sjalvjusterande kulbussningar

Dessa kulbussningar bestar av en formsprutad plastbehallare av hég precision. | denna ar
I6pbanans plattor, som ar av kullagerstal, fastsatta.

Plastbehallaren tjanar bade som returbana och som tatningshallare.

Tatningen ar av special-polyamid med Iag friktionsfaktor. Tatningen ar pressad pa
kulbussningen. Kulbussningarna kan fas i korrosionsbestandigt utférande (CR) med

kulor av rostfritt stal och tryckplattorna i forkromat utférande.
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SSB-Kulbussning

SME / SMTE Super-Smart-Kulbussningar

- Sex ganger barférmagan och 216 ganger livslangden jamfért med en konventionell kulbussning

- Dubbel barférmaga eller atta ganger livslangden jamfért med en standard-kulbussning.

- En universell sjalvinstallning som utjamnar parallellfel i husen eller axlarna, optimerar fordelningen
av lasten mellan I6pbanorna och garanterar en jamn belastning av samtliga kulor éver hela
bussningens langd. Monteringstid och -kostnader reduceras till det minimala, samtidigt som

bussningens kapacitet och livslangd maximeras.

- En tekniskt avancerad konstruktion, som &ven tillater montering av kulbussningen nar
holjet ar en aning ovalt.

- 400% langre livslangd och minimala avbrottstider vid driftstopp p g a fel jamfort med konventionella
kulbussningar eller standard-super kulbussningar.

- Fordelen med RoundRail*, i kombination med sjalvriktande lagerplattor, gor att de last-
reduceringsfaktorer som vanligtvis behdvs for kulbussningar blir 6verfldédiga.

- Friktionskoefficient pa endast 0,001. Genom att byta ut enkla kulbussningar med hég friktion,
o6ppnas mdjligheten fér anvandning av mindre och billigare motorer, remmar, vaxlar och kulskruvar.

- Slutna och 6ppna utféranden.

- Integrerade "dubbellappade"” tatningsringar skyddar mot smuts och sakrar smérjfunktionen.
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De nya Super-Smart-kulbussningarna visar betydelsefulla framsteg inom linjartekniken.
Super-smart-kulbussningarna har dubbel barkraft mot super-kulbussningen och atta ganger
livslangden. Super-kulbussningarna har tre ganger storre barkraft och 27 ganger langre livslangd an
konventionella kulbussningar.

Tekniskt avancerad konstruktion
Hos Super-Smart kulbussningen tar fyra hardade staldetaljer upp lagerkrafterna,
se bild 1 och 2.

Forsta detaljen ar en ytterring av stal, som garanterar kulbussningens diameterstabilitet,
aven nar holjet ar nagot ovalt. Ringens speciella utformning maojliggér aven justering av
kulbussningen och ger en kompensation vid variation av diametern.

Den andra detaljen &r den med hdg precision bearbetade dubbla lagerplattan, som har
dubbel barkraft och har en sjalvinstallande funktion.

Den tredje detaljen ar kulorna. Alla super-smart-kulbussningar arbetar med precisions-
slipade lagerkulor, som uppfyller hdgsta krav vad galler rundhet och sfarisk form.
Resultatet ar maximal barkraft, livslangd och kapacitet.

Fordelar med RoundRail

Fordelarna med RoundRail ar super-smart-kulbussningens férmaga att kompensera torsions-
riktningsfel p g a ojamnheter i underlaget, bearbetningsfel samt vridning av maskinen, utan att
utsatta kulbussningen for extra pafrestning. Monteringstid och -kostnader reduceras till det
minimala, samtidigt som kulbussningens kapacitet ar maximal.

Bild 1
Héardad
precisionsring
Bild 2
Dubbelradig Hardad
lagerplatta precisionsring
Kulhallare
Dubbelradig
lagerplatta
Tvarsnitt av en SSB
Kulbussning
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Universell sjalvinstéllning

Super-smart-kulbussningens lagerplatta uppvisar flera unika och tekniskt avancerade egenskaper.
Den universella sjalvinstallningen gor att kulbussningarna uppnar optimal prestation vad galler
barférmaga, livslangd, jamn drift och friktionskoefficient. Den universella sjalvinstéllningen bestar av
tre rorelser: tippning, rullning och rotation.

Tippning

Lagerplattan ar konstruerad sa att den med en 5°-ig vinkel kan tippa i den hardade ytterringen,

se bild 3 och 4. Genom denna sjalvinstallning kan en super-smart kulbussning utjdmna riktningsfel i
husen eller montagefelaktigheter. Denna tippningsfunktion gor att kulorna smidigt kan glida in i och ut
ur lastomradet och ger pa sa satt en konstant lag friktionskoefficient. Vid utjdmning av riktningsfel
belastas alla kulor i lastomradet lika, vilket resulterar i maximal barférmaga.

Bild 3 Bild 4
Hardad precisionsring (7777 - T
—\ Dubbellappad S S S S SN
| tatningsring (V4 v /,/'////// / /// oSS S A
v 0 J S S YA /A
S S S /// )
e
LAAI - _ i, S— _ \‘ —~!
‘ < S (
w L ' Detalj av den hdrdade precisionsringen. Bilden visar
iy F il - hur lagerplattan stéller in sig sjélv genom att tippa pa den
konvexa ringytan.

Rullning

Konstruktionens andra viktiga kdnnetecken nar det galler super-smart kulbussningar ar férmagan att
rulla. Kulbehallaren ar konstruerad pa sa satt, att dess ytterradie ar nagot mindre an ytterringens
innerradie, se bild 5. Darigenom kan kulbehallaren utjamna torsions-riktningsfel och férdela lasten lika
pa dess bada banor. Rullningsfunktionen bidrar till maximal barférmaga och lang livslangd.

Rotation

Super-smart-kulbussningens kulbanor kan, tack vare deras férmaga att tippa och rulla, vridas
(gira) kring dess mittaxel, se bild 6. P& sa satt kan kulbussningen utjamna snedlagen genom
riktningsfel, med konstant Iagre friktionskoefficient och maximal barférmaga som foljd.

Bild 5 Bild 6
Ty HT
|

= CCO0OAPEOOOOH =
e 1 O]
i SO 2 A = B
L 10000 oo -
C1hH M

Detalj av den dubbelradiga lagerplattan. Den dubbelradiga lagerplattan vrider sig runt sin

Bilden visar hur den dubbelradiga lagerplattan mittpunkt for att kompensera for vinkelfel mot axeln.

genom rullning staller in sig sjalv sa att lasten
fordelas lika pa de bada I6pbanorna.
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Hastighet, temperatur, smoérjning och friktion

Standard kulbussningar och kulbussningar med sjalvjusterande egenskaper kan anvéndas
vid hastigheter upp till 3 m/s. Vid hdgre hastigheter, upp till 5 m/s, bér kulbussningar med
stalhallare och specialsmoérjmedel anvandas.

Rekommenderat temperaturomrade fér anvandning av dessa kulbussningar ligger mellan
-20 och +80° C. Vid temperaturer 6ver +80° rekommenderas kulbussningar med stalhallare
och specialsmoérjmedel.

Kulbussningarna ar konstruerade for olje och fettsmaérjning. Vid hastigheter hégre an 2 m/s
och temperaturer +140°C, rekommenderas specialsmérjmedlet Kliber Lubrication
Isoflex NCA 15.

Vid normala temperaturer och hastigheter lagre dn 2 m/s rekommenderas ett special-
smorjmedel, Kliber Lubrication Kliiber Oil 4LC68.

Friktionskoefficienten ar beroende av tatningskvaliteten samt tryck och smarjning.
Kulbussningarna har en friktionskoefficient pa 0,001 - 0,005.

Struktur, konstruktion och material

- Lagerenheter, strangpressad aluminium.

Lagerenheterna kan monteras med samtliga kulbussningar i denna katalog.
Aluminiumhdljena ar gjorda av Al Mg Si 0,7 F26.

- Lagerenheter, gjutjarn, gjuten aluminium

Dessa lagerenheter kan levereras med standard- eller super kulbussningar med sjalv-
kompenserande effekt eller glidbussningar. Lagerenheterna finns i gjutjarn och aluminium.
Lagerenheterna ar generellt borrade med H7 passning.

Ytterligare information om toleranser finns langre fram i denna katalog.

Monteringsanvisningar

Kul- och glidbussningarna i denna katalog ar konstruerade for hal med H7 tolerans.
Bussningarna kan fixeras med sakerhets- eller lasringar. De 6ppna bussningarna fixeras i huset
med hjalp av en radiell fixeringsskruv, med eller utan smérjhal (se sid. 14).

Standard kulbussningar kan forspannas med hjalp av borrtoleranser pa JS6 till M6.

DBL-serien kraver H6-passning!

Av tekniska och ekonomiska skél rekommenderas dock anvédndning
av férmonterade lagerenheter.
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Livslangd och barighet for kulbussningar

Barighet Bild 2
1.0
De i tabellerna angivna lastférhallandena galler for de kulbussningar 09
som beskrivs i katalogen, tillsammans med precisionsstalaxlar. '
0.8
1. Lasten kommer rakt uppifran (90° pa horisontell yta) \
w 0.7
2. Ytans hardhet uppgar till HRC 62+2. N \
S o6
Foljande formel galler nar konfigurationen inte ar angiven S
< 05
Wk = erforderlig dynamisk barighet [N] < \
P P = Tillkommande last [N] 8 04
Wgr= —mmmmmemmeeeeee Ks = Axelhallfasthetsfaktor g \
Ko * Kg * K, K, = Faktor fér resultantfraftens riktning 03
K. = Livslangdsfaktor 0.2
Lastriktning 0.1 \
Lastkorrigeringsfaktorn K &r olika for olika kulbussningar eller 60 50 40 30 20 10 0O
lagerhus och kan fas pa forfragan. Ythardhet HRC

Axelhallfasthet

For axlar som inte motsvarar axelhallfasthetsdata HRC 62 +2 galler en
axelhallfasthetsfaktor K¢

Livslangd

For korrigeringsfaktorn for livslangden K| - se bild 1.

Bild 1

1.0
0.9
0.8

0.7
0.6
0.5

:Z .\
S 04
< N\
8 \
3
S 0.3 q
:(0
o NN
E M

0.2

\\
\\
N
0.1
2 3 4 5 7 2 3 4 5 7 2 3 4 5 7 2 3 4 5 7
10 10° 10 107 108

Livslangd (m)

10
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Statisk barighet

Statisk barighet ar den maximala belastning, fér vilkken en kulbussning kan utséattas.

Varje anvandningsfall maste grundligt analyseras for att sakerstélla att max- och /eller chocklaster inte
fororsakar overskridande av den statiska barigheten.

Dynamisk barighet

Med dynamisk barighet menas den maximala standiga belastning, for vilken en kulbussning far
utsattas och anda ha en 90%-ig tillférlitlighet att en livslangd pa 100 km kan uppnés vid normala drift-
forhallanden. Darvid maste dock noteras, att extremt korta slaglangder och den tillkommande lasten ar

viktiga faktorer.
Livslangden kan faststallas med hjélp av féljande formel:
w
L, = (- * Ky * Kg)® *10° m varvid: L, =livslangd im
P W = dynamisk barighet enligt tabellerna i N
P = tillkommande lasti N

Ky = faktor for resultantlastens riktning

Ks = axelhallfasthetsfaktor
Berdkningsexempel
Faststallande av ratt kulbussningsstorlek for ett visst driftsexempel. | detta exempel blir kulbussnings-/
axelsystemet utsatt for en mot fardriktningen ratvinklig tilllkommande last pa 2300 N. Lasten fordelas
lika pa de fyra slutna super-smart-kulbussningarna. Vagnen ror sig over ett 0,3 m langt omrade med
en frekvens av 100 fullstandiga cykler, fram och atergaende, per minut. Den minimalt erforderliga livs-
langden ar 3500 timmar. Dartill kommer en precisionsaxel. Foérst maste genomsnittslasten pa
varje super-smart kulbussning faststallas

2300
P =--—- =575N Darefter faststalls motsvarande livslangd i meter
4
L, =2*s*f*L,*60 varvid: s =slaglangdim
L, =2*0,3*100 * 3500 * 60 f = frekvens i cykler per minut
L, =1,26 10" m L, = erforderlig livslangd i timmar.

Nar man utgar ifran bild 1 (grafik) blir livslangdsfaktorn i avstand (K ) 0,2.
Nar man utgar ifran bild 2 (grafik) blir axelhallfasthetsfaktorn (K) 1.
Vid slutna super-smart-kulbussningar blir minimivardet fér K, 1. | denna berakning anvands detta
varde. Den erforderliga dynamiska barigheten faststalls med hjalp av féljande formel:
P 575
Wg = - Wg = - =2875N
K *Ks * Ky 0,2*1*1
Det framgar av de olika avsnitten i denna katalog betraffande produktdata och dimensioner
att den kulbussning som har ndmast hogre barighet ar super-smart kulbussningen, med en dynamisk
barighet pa 3820 N.

Faststillande av livslangden
Super-smart-kulbussningens forutsatta livslangd vid de i exemplet namnda férhallanden ar:

W = 3820 N &r den dimensionerade dynamiska barigheten Ky = 1 ar orienteringsfaktorn
P =575 N ar resultat av tilkommande last Ks = 1 ar axelhéallfasthetsfaktor
w
Ovanstaende varden tas in i féljande formel L =(—"Ky*Kg)**10°m =293*10"m
P
Lo
Resultatet blir enligt foljande, omraknat i timmar L, = (=-mmmmmmmmemeee ) = 8139 timmar
2*60*s*f

11
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Berdkning av lasten

Vid berédkningen av ett linjart
system maste en avvagning goras,
pa vilket satt prestationen paverkas
av driftvariablerna.

Foljande exempel visar, hur lastens
placering och dragningskraftens
centrum kan paverka produktvalet.
Vid berakning av en applikation
maste de krafter som inverkar pa
systemet var for sig granskas, for att
komma fram till basta majliga pro-

duktval.

d, = avstand mellan lagerhusens
mittlinjer

d, = avstand mellan axlarnas mitt-
linjer

d, = avstand mellan vagnanars mittlinjer
och tyngdpunkten

d, = avstand frdn vagnens mittlinje
till tyngdpunkten

L = last (N)

Fw« = kraftiX-axelns riktning (N)

Fw = kraftiY-axelns riktning (N)

F, = kraftiZ-axelns riktning (N)

=L Led,_Leds — d2 |-
Fe=4%2 a,7 2 q, 2%
_L,Led,_Led, 4 g 3 e
Fzz‘—+_ 1 "6 A [ LS 1 L I
4 2 d, 2 d, :
L,L ¢:|0 Led L P e
=L,Led._Led: — R 1
Fa 4 * 2 do 2 d, i1 :r_'_'_'J!r'.__'_Jl -E 3-2-[--|
=L Led: . Led el T
Fe=4%2 d, 2 d, | 2 |
0
F|leaz L Fzleaz
Horisontell drift |
Vid konstant hastighet eller stopp. %
=L, Led._Leds —d2
Fe=4*2 4, 2 d ;
—L,Led:.Leds i1 i::':::ilz-f —————
F2=4%2 d, 2 d ]_ l
—LyLed: . Leg R T
Fe=q"2 d 2 d, Ja :4: ‘‘‘‘ e —EEE—J—J
L,Le+d._ Led || e
Fe=24%2 4,72 d, W 2

Horisontell drift Il
Vid konstant hastighet eller stopp.

F1 zl Faz Faz ) Faz

e—

~ = Led:
F1V F4V 2 d1

= =L,Led
F1Z F4Z 4 + 2 do
FusFa= g+ 47

Vaggmonterad, horisontell drift
Vid konstant hastighet eller stopp.

L
¥ dz Fiz | Faz f— & 1
:_J"' [ J‘—J_-I F1v, Fay
P1orTiTiin 243
"ﬁ‘ T 20
I 4o 1
| 4_3'5‘.? | P T
! re-=-=- i ] ey PR
::__4_'_:"_-}“":__3,-: Fav,Fay
Lo [ |
2 g

Fix ~ Fix = %.g:
=Le*ds
Fiv ~ Fay 2 d,

Fix + Fax ~ Fax + Fax
Fiv + Fav ~ Fay + Fay

Vertikal drift

Vid konstant hastighet eller stopp.
Vid start och stopp andras lasten
p.g.a. masstroghetsmomentet.

12
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Axlarnas utbo6jning

Vid anvandning av axlar av hardat preci-
sionsstal utan understdéd maste

an vad kulbussningen klarar.

mitten av en axel utan understod.
System med komplett axelhallare
utsatts inte for den har typen av
béjningspafrestning.

Axeldiameter (mm) El
5 5.838
det sakras att axelbdjningen i det omrade 8 38.26
dar kulbussningen ror sig inte blir storre 10 93.41
12 193.7
16 612.2
20 1495
. . . e . 25 3649
Foljande ekvationer visar bdjningen i 30 7566
40 2.391 ¢+ 10*
50 5.838 « 10*
60 1.211 - 10°
80 3.826 « 10°
Enkelt understéodd axel med en bussning.
L
2L I
&
—= | | t
[\ ~TT-CeEIIIiTIIIooriIis=-ott /N D
L Ny
3
Nerbojning i mitten (D) = X\:I-EI
Enkelt understédd axel med tva bussningar.
L
a I a
| I
== | | 1 | -]
- IZIZ---" /\_D
L\
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El-varde for hardade och
slipade axlar

Nerbdjning i mitten (D)




Smoarjhal och nipplar SN

Smorjnippel
Slitsskruv ;
i)
_,{ ?’7?;/7/"/7?
- —| r //_I___f ,-": .
- '_""""""‘l "_*-_ i - Ef,;;-
I = v o 5 e o bEaD — %
J —F-
: . e A
- fﬁ/ééfﬂf_"

Matt i mm
Axel o G L L1 L2 k oe oDa Ga Gb oNa
+0,2 +0,4
12 M5 10,9 3 6 3 6,45 22 M5 7.2 8
16 M5 10,9 3 6 3 6,45 26 M5 7.2 8
20 M5 10,9 3 6 3 6,45 32 M5 7 8
25 M5 10,9 3 6 3 6,45 40 M5 6,5 8
30 M5 10,9 3 6 3 6,45 47 M5 6,2 8
40 M5 10,9 3 6 3 6,45 62 M5 6,2 8
50 M5 10,9 3 6 3 6,45 75 M5 6,2 8

Radiell position - axiell fixering

Jﬂz‘
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Montering

MO

Kulbussningarna tillverkas med extremt sma
toleranser, vilket garanterar jamna och nastan
friktionsfria rorelser. Dessa utmarkta egenskaper
uppnas dock endast om kulbussningarna
monteras med omsorg och noggrannhet.

Kulbussningarnas installning och axlarnas
parallellitet ar de faktorer som ar viktigast. For att
uppna en jamn rorelse monteras i normalfallet
tva kulbussningar pa varje axel. Lagerenheterna
bor noggrannt riktas upp enligt beskrivning
nedan. Denna instéallning &r dock inte nédvandig
nar det

ar fraga om montering av Tandem-lagerenheter.

Vidare maste det sakerstallas att avstandet mellan
fastet for lagerenheten och axeln ar konstant, med
en tolerans pa 0,025 mm.

Om nédvandigt kan distansbrickor monteras
mellan monteringsytorna och lagerenheten.

Lagerenheterna monteras pa foljande satt:

a. Satt tva lagerhus pa plats, rikta upp
och skruva fast (bild 1)

b. Satt det andra lagerhusparet pa plats
pa motsatt sida av vagnen och dra fast
skruvarna latt fér hand.

c. For en provaxel med motsvarande dia-
meter och toleransomrade (h6) genom
detta lagerhuspar och rikta upp detsamma.
(Bild 2)

e. Dra at fastskruvarna efter justering av
lagerhusparet.

15

Bild 1

Bild 2

Bild 3




Montering M 0

Bild 4

Nar vagnen forberetts for monteringen skall
axlarna monteras. For att sékra en jamn
rorelse skall axlarna monteras parallellt med
en tolerans pa max 0,025 mm &ver hela
slaglangden.

Gor pa foljande satt:

a. Skruva en axel (antingen en utan
understod eller en med genomgaende
stdd) for hand pa monteringsytan.

b. Rikta upp axeln noggrannt och rakt med ett
upppriktningsverktyg, t ex en laser, och dra
fast skruvarna.

c. Nar den forsta axeln satts fast ordentligt,
fortsatt med nasta, rikta upp och fast den
latt.

d. Darpa monteras vagnen pa axlarna; vagn-
rérelsen drar andra axeln i ett parallellt
lage med den forsta. (Bild 3 och 4)

e. Nar andra axeln ar fastskruvad ar monte-
ringen fardig. Notera dock, nar det galler
axlar med genomgaende stdd, att
skruvarna skall dras at, nar vagnen
befinner sig i narheten.

Axlar utan understod skall skruvas fast nar
vagnen befinner sig vid slutet av axeln.

f. | dettalage kan ytterligare ett test goras
for att se till att vagnen ror sig som den
skall.

Kontrollera att vagnen blir kvar ordentligt i
sparet, d v s att vagnens kant ror sig
parallellt med axeln. Lagg ett matinstru-

ment (matklocka) mot kanten av vagnen
och lat avkannaren vila mot axleln. Det

visade vardet skall ligga inom tolerans-
gransen nar man flyttar vagnen langs
axlarna. (Bild 6)
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Berakning av livslangd

BL

Exempel pa livslangdsberakningar
for olika typer av kulbussningar

Belastning F: 1000 N

Tabell |

Kulbussning Barighet |Belastnings-| Livslangd |Livslangds- Pris-
220 Cdyn [N] faktor ,K* [km] faktor faktor
LME-20 880 1,0 681 1,0 1,00
SDE-20 924 1,1 789 1,2 1,67
SMTE-20 2750 3,1 20797 30,5 2,18
SSB-20 4000 4,5 64000 93,9 1,88
Tabell Il

Glidbussning Barighet |Belastnings-| Livslangd |Livslangds- Pris-
220 Cdyn [N] faktor ,K“ [km] faktor faktor
L/SL-20 269 1,00 19 1,00 1,00
L-20 1440 5,35 2986 153,40 1,92

Av ovanstaende resultatfaktorer ser man att de olika kulbussningarnas barighetstal
ej far betraktas som absoluta tal, eftersom férhallandet barighetstal och ekvivalent
lagerbelastning ® ingar i resultatet.

Jamfort med LME ar livslangden hos SDE vid 1,1 ggr barighetstalet redan 1,2 ggr.
Skillnaden blir tydligare hos SMTE. Hos denna typ och 3,1-faldigt barighetstal

forlangs livslangden i forhallande till LME till det 30,5-faldiga.
Vid barighetstal pa 4,5 hos SSE-kulbussningen uppnas 93,9 ggr livslangden.

Anmarkning:

17

Om sa onskas gor vi en individuell livslangdsberakning

for just Er applikation




Bestallningsnyckel for lagerenheter

BN

Exempel

AG

OP - 08 - S

X

Kulbussning
C

DBL1

K

\Y

DBL3

KS

M

S

SCR

L

SA

SL

SLSA

TWM
TWM-SL
Axeldiameter 98 till @80

Utférande

(blank) = sluten

AJ = slitsad, justerbar

OoP = Oppen

OPAJ = Oppen, radiellt justerbar

Beteckning pa lagerhus

Al - extroderad profil:
kompakt, sluten

AGC
TAGC
ALGS
AG
AGS
TAG
QAG
FAG
FTAG
FTRG
FWBT

kompakt, tandem, sluten
stalager

standard

Oppen pa sidan

tandem
quattro

flans
flans

Segjarn

Specialutforande
enligt kundspecifikation

X = ritningsnr.

Téatning

(blank) = tatningar pa bada sidor

0 = utan tatning

1 = tatad pa en sida

\% = tillsatstatning pa bada sidor
V1 = tillsatstatning pa en sida

= kulbussning, kompakt

= kulbussning, kompakt, rostfri
= kulbussning, standard

= kulbussning, komplett i stal
= kulbussning, sluten, rostfri

= standard kulbussning, sjalvjusterande

= heavy duty kulbussning

= heavy duty kulbussning, sjalvjusterande
= korrosionsbestandig, heavy duty, sjdlvjusterande

= glidbussning, keramik

= glidbussning, keramik, sjalvjusterande

= glidbussning, sjalvsmdrjande

= glidbussning, sjalvsmorjande, komp. for vinkelfel

= glidbussning, kompakt
= glidbussning, sjalvsmdrjande

Gjuten aluminium
MAG lagerhus i stal

GG stalagerhus

FGG flanshus

- tandem

tandem, rund flans

flans

Extra delar:

- tandem, axelbock

Tillsatstatningar, clipstatningar och sakringsringar, sparstift och radial-

axial-fixerskruvar finns att bestalla fran lager.

18



Kulbussning

KB

Kompakt kulbussning

Ytterholje av stal /kulhallare av plast

[\

[E—

izl ———

|

w
]
|
Matt Birighetstal Vikt
i mm IN] [kg]

Typ od oD B dyn stat.
KB-0622 6 12 22 400 239 7
KB-0824 8 15 24 435 280 12
KB-1026 10 17 26 500 370 14,5
KB-1228 12 19 28 620 510 18,5
KB-1428 14 21 28 620 520 20,5
KB-1630 16 24 30 800 620 27,5
KB-2030 20 28 30 950 790 32,5
KB-2540 25 35 40 1990 1670 66
KB-3050 30 40 50 2800 2700 95
KB-4060 40 52 60 4400 4450 182
KB-5070 50 62 70 5500 6300 252
Bestallningsexempel:

KB o PP

Kompakt kulbussning

19

Axeldiameter

=

P = ensidigt, PP = dubbelsidigt tatad

Kapitel |



Kulbussning DBL 1

Kulbussning, rostfritt stal
Kulhallare av plast

Matt i mm Radialspel i pm
Barigh.tal Vikt Antal Toleranser pa

Metriska matt IN] kg]  Kul- Hus / axlar
Typ od™ gD" B4 e EM" G A P dyn stat rader H6/h6 H5/h5
DBL 307X 3 7 M0 10 0,0 0,75 26 27 1,0 3 0/21 0/16
DBL 408X 4 8 2 10 0,0 0,9 44 50 1,5 4 0/23 017
DBL 510X 5 10 5 1.2 0,1 1,0 72 84 2,0 4 0/23 017
DBL 612X 6 12 M9 10 00 1,0 114 132 3,5 4 0/25 0/19
DBL 815X 8 15 24 1,1 23 15 085 1,0 167 204 6,0 5 0/26 0/20
DBL 1017X 10 17 26 1,1 25 15 085 12 186 234 7,5 5 0/26 0/20
DBL 1219X 12 19 28 1,3 264 15 125 12 202 257 15 6 0/30 0/23

Andra storlekar planeras !

Micro-seriens kulbussningar har hég precision och skall alltid monteras med toleranser enligt
tabellen ovan.

Kapitel |
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Standard kulbussning

LME

Standard kulbussning

Ytterholje av stal / kulhallare av plast

LME [LME-AJ]

@l
@01

h AL

LME-OP

Matt i mm Barighetstal  Vikt
[N] [kq]
Typ od"gDM L L1 L2 D1 h w (°) F dyn stat.
LME-05 5 12 2202 14502 11 11,5 1,0 - _ 210 270 0,0M
LME-08 8 16 25°2 16,592 1,1 15,2 1,0 _ _ 270 410 0,02
LME-12 12 22 3202 2290 13 21,0 1,5 7,5 78 1,35 520 800 0,041
LME-16 16 26 3602 24,902 13 24,9 1,5 10,0 78 0 590 910 0,057
LME-20 20 32 4502 31502 16 30,3 2,0 10,0 60 0 880 1400 0,091
LME-25 25 40 5803 44103 185 37,5 2,0 12,5 60 1,50 1000 1600 0,215
LME-30 30 47 68% 52103 1,85 44,5 2,0 12,5 50 2,0 1600 2800 0,325
LME-40 40 62 80°* 60,6%° 2,15 59,0 3,0 16,8 50 1,5 2200 4100 0,705
LME-50 50 75 100°% 77,69%° 2,65 72,0 3,0 21,0 50 2,5 3900 8100 1,13
LME-60 60 90 125°%¢ 101,7%¢ 3,15 86,5 3,0 27,2 54 4800 10200 2,05
Kulbussningarna kan aven levereras i japansk - metriska (LM) matt
() Halen for radiell/ axiell fastsattning ar placerade under mitten
Bestallningsexempel
LME 4] oP uu FX
Féslhél, radiellt-axiellt
U = tatad ena sidan, UU = tatad bada sidor
Oppen fran @16 / AJ = radiellt justerbar fran @12
Axeldiameter
Standard kulbussning
Kapitel |
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Kulbussning

Kulbussning helt i stal

SDE [SDE-AJ]

SDE-OP

-
3| 3

Matt i mm Barighetstal  Vikt
[N] [kal

Typ od"gD" L L1 L2 D1 h W (°) F dyn stat.
SDE-05 5 12 2202 145% 11 115 10 168 308 0,012
SDE-08 8 16 2502 165% 11 152 10 19 364 0,022
SDE-12 12 22 3202 22992 13 21 15 75 78 135 420 714 0,05
SDE-16 16 26 3692 24992 13 249 15 100 78 0 68 1092 0,076
SDE-20 20 32 45%2 31502 16 303 20 100 60 0 924 1610 0,11
SDE-25 25 40 5803 44193 185 375 20 125 60 1,50 1470 2500 0,22
SDE-30 30 47 68°% 52193 185 445 20 125 50 2,0 2100 3920 0,286
SDE-40 40 62 80°° 60,6°° 215 590 30 168 50 15 3200 6300 0,88
SDE-50 50 75 100°% 77,603 265 720 30 210 50 25 5320 9100 1,54
SDE-60 60 90 125%¢ 101,794 315 865 30 272 50 8890 16800 2.2
SDE-80 80 120 165%¢ 1333%¢ 415 116 30 363 50 14560 25200 55
SDM-100 100 150 17594 1259 50 145 30 50 50 17640 28140 9,9

(M Halen for radiell /axiell fastsattning ar placerade under mitten

Kulbussningarna kan fas i japansk - metriska matt (LM) och i amerikanska - tum matt (SDM)

Bestallningsexempel
SDE

Kapitel |

Axeldiameter
Standard kulbussning

OP

uu

FX

Fasthal, radiellt /axiellt

U = tatad ena sidan, UU = tatad bada sidor
Oppen / radiellt justerbar fran g12

22



Kulbussning

Kulbussning med rund flans
Ytterholje av stal / kulhallare av plast

f
———t T
™
. Y
i —
o H——
i
S : =
I Y
| J
i
————
I S
Matt i mm Barighetstal  Vikt
[N] [kg]
Typ od™ @D L D1 H h d1 d2 r dyn stat.
LMEF-08 8 16 25 32 5 33 34 6,5 24 270 410 044
LMEF-12 12 22 32 42 6 44 45 8 32 520 790 0,86
LMEF-16 16 26 36 46 6 44 45 8 36 590 910 12
LMEF-20 20 32 45 54 8 54 55 9,5 43 880 1400 1,84
LMEF-25 25 40 58 62 8 54 55 9,5 51 1000 1600 3,35
LMEF-30 30 47 68 76 10 65 66 11 62 1600 2800 5,45
LMEF-40 40 62 80 98 13 8,6 9 14 80 2200 4100 11,85
LMEF-50 50 75 100 112 13 8,6 9 14 94 3900 8100 17,3
LMEF-60 60 90 125 134 18 10,8 11 17,5 112 4800 10200 31,8
Kulbussningarna kan aven levereras i japansk - metriska (LM) matt.
Bestallningsexempel
LMEF 4] uu
U = tatad ena sidan, UU = tatad bada sidor
Axeldiameter
Kulbussning med rund flans
Kapitel |
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Kulbussning LMEF'L

Kulbussning med rund flans, tandem
Ytterholje av stal, kulhallare av plast

— IIILJ W
S
4L Y
bl _
|
= —\l :
ol
~entll j{ -
Matt i mm Barighetstal  Vikt
[N] [kal
Typ od"® gD L D1 H h d1 d2 r dyn stat.
LMEF-08-L 8 16 45 32 5 33 34 6,5 24 431 784 053
LMEF-12-L 12 22 57 42 6 44 45 8 32 657 1200 1,0
LMEF-16-L 16 26 70 46 6 44 45 8 36 1230 2350 1,87
LMEF-20-L 20 32 80 54 8 54 55 95 43 1400 2750 2,6
LMEF-25-L 25 40 112 62 8 54 55 95 51 1560 3140 515
LMEF-30-L 30 47 123 76 10 65 66 1 62 2490 5490 6,55
LMEF-40-L 40 62 154 98 13 8,6 9 14 80 3430 8040 15,6
LMEF-50-L 50 75 192 112 13 8,6 9 14 94 6080 15900 35,0
LMEF-60-L 60 90 211 134 18 108 n 175 12 7650 20000 45,0

Kulbussningarna kan aven levereras i japansk - metriska (LM) matt.

Bestallningsexempel

LMEF @-L uu
—T

U = tatad ena sidan, UU = tatad bada sidor
Axeldiameter / 1angt utférande

Kulbussning med rund flans

Kapitel |
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Kulbussning DBL 3

Kulbussning, rostfritt stal eller férkromat utférande
Kulhallare av plast

Matt i mm Radialspel i pm Birigh.tal Vikt
Toleranser hus /axel [N] [kal
Typ |ed* oD™ B" e"® E™ | H6/h6 H5/h5 | ayn  stat
DBL1222 12 22 32 13 226 0/30 0/23 310 352 20
DBL1626 16 26 36 13 246 0/30 0/23 372 440 28
DBL2032 20 32 45 16 312 0/35 0/26 591 689 45
DBL2540 25 40 58 1,85 437 0/36 0/27 1162 1332 85

DBL-Kulbussningar ar gjorda for haltolerans H6

Bestallningsexempel

DBL ] X JR

JR = tatad bada sidor
X = rostfritt stal, utan beteckning = krom
Axel-g, ytter-g
Kulbussning

Kapitel |
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Kulbussning LM ES

Standard Super kulbussning, sjalvjusterande
Kontaktplattor stal / kulhallare av plast

LMES [OP]

N IS SIS,
0000800006808

8 8
Matt i mm Barighetstal  Vikt
[N] [kal
Typ od™ gD" L L1 L2 D1 w (°) F dyn stat.
LMES-08 8 16 25 1652 11 M5 310 240 0,016
LMES-10 10 19 29 215° 14 152 500 390 0,017
LMES-12 12 22 32 229% 13 210 65 66 1,35 750 600 0,023
LMES-16 16 26 36 249° 13 249 90 68 0 920 730 0,028
LMES-20 20 32 45 31592 16 303 90 55 0 1560 1300 0,061
LMES-25 25 40 58  4419% 185 375 115 57 1,50 2600 2290 0,122
LMES-30 30 47 68 5219% 185 445 14,0 57 20 3330 2910 0,185
LMES-40 40 62 80 60,6° 215 590 19,5 56 15 5720 5100 0,360
LMES-50 50 75 100 77.69% 2,65 720 225 54 25 8940 7380 0,580

(M Hal for radiell /axiell fastsattning ar placerade under mitten

Bestallningsexempel

LMES ] OoP uu

U = tatad ena sidan, UU = tatad bada sidor
Oppen fran 312
Axeldiameter
Standard kulbussning med sjalvjustering

Kapitel |
26



Kulbussning SMTE

Kulbussning med hogt barighetstal
Ytterholje av stal / kulhallare av plast

SMTE / SMT6E [AJ]  SMTE [OP]

S
Matt i mm SMTE SMT6E

Barigh.tal Vikt Barigh.tal Vikt
[N] [kd] [N] [ka]

Typ od gD L L1 L2 D1 h W (°) F dyn stat dyn stat.
SMTE-16 16 26 3602 246°2 13 249 15 11,0 87 0 1240 1360 0,07 760 830 0,06
SMTE-20 20 32 4592 312°2 16 303 20 11,7 72 0 2750 3020 0,10 1700 1860 0,09
SMTE-25 25 40 5803 43,7%% 185 375 20 14,7 72 150 4880 5360 0,24 3015 3310 0,22
SMTE-30 30 47 68% 51,7% 185 445 20 176 72 20 6450 7090 0,36 3985 4380 0,33
SMTE-40 40 62 80°% 60,3% 215 590 3,0 235 72 1,5 10560 11600 0,78 6525 7170 0,71

(WHal for radiell /axiell fastsattning ar placerade under mitten

* SMT6E = 6 kulbanor SMTE = 10 kulbanor

Bestallningsexempel

SMTE/SMT6E ] OP WW  CR

korrosionsbestandig
W = titad ena sidan, WW = tatad bada sidor
o6ppen och AJ = slitsad, justerbar

Axeldiameter
Standard kulbussning

Kapitel |
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Kulbussning SSB

Kulbussning med hogt barighetstal, sjalvjusterande
Kulhallare av plast

SSB SSE-OPN

Matt i mm Birighetstal Vikt
[N] [kal
Typ od™ gDM LM Lqn'3 L2 W F (°) dyn stat.
SSB-M08 8 16 25 16,2 1,1 310 340 0,016
SSB-M12 12 22 32 22,6 1,3 70 1,35 70 750 825 0,023
SSB-M16 16 26 36 24,6 1,3 9,4 0 70 2200 2400 0,03
SSB-M20 20 32 45 31,2 1,6 10,2 0 60 4000 4400 0,066
SSB-M25 25 40 58 437 185 144 1,50 60 6700 7300 0,133
SSB-M30 30 47 68 51,7 185 13,9 2,0 55 8300 9100 0,202
SSB-M40 40 62 80 603 2,15 18,2 1,5 60 13700 15000 0,392

(M Hal for radiell /axiell fastsattning ar placerade under mitten

Bestallningsexempel

SSB 7 OPN WW  CR

Korrosionsbestandig
W = tatad ena sidan, WW = tatad bada sidor
Oppen o 12

Axeldiameter
Super Plus- / Super Smart- kulbussning

Kapitel |
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Glidbussning

L-TWM

kompakt glidbussning

Typ | = keramikbelagd

Typ Il = sjalvsmorjande

L L
} |
.
|
Q| W ‘
.......... Q| o —_— ]
|l 8 6 S| §
E
-
. ™
Matt i mm Birighetstal Vikt
Tolerans Belastningsyta Keramik TWM-SL [ka]
Typ od +u oD [Linfk i mm? Costat. Cayn. Costat. Cayn.
L-06 TWM 6 38-65 12 22 120 392 202 343 27 0,005
L-08 TWM 8 38-65 15 24 200 688 316 499 39 0,007
L-10 TWM 10 38-65 17 26 345 1280 465 676 53 0,007
L-12 TWN 12 38-65 19 28 384 1321 611 811 64 0,015
L-14 TWM 14 38-65 21 28 426 1340 765 1019 80 0,013
L-16 TWM 16 38-65 24 30 576 1981 917 1248 98 0,022
L-20 TWM 20 47-74 28 30 900 3096 1437 1560 123 0,047
L-25 TWM 25 47-74 35 40 1450 4988 2313 2600 205 0,096
L-30 TWM 30 47-74 40 50 2040 7017 3250 3900 307 0,147
L-40 TWM 40 49-89 52 60 3200 11008 5095 6240 491 0,297
L-50 TWM 50 49-89 62 70 5000 17200 7958 9100 717 0,528
Dynamiska barighetstal matta vid 1 m/s, vid andra hastigheter - uppgift pa foérfragan
Bestallningsexempel
L TWM SL
sjalvsmorjande, (blank) = keramikutférande
Kompakt
Axeldiameter
Glidbussning
Typ | = Grundstomme aluminium, belagd med aluminium-oxyd-keramik, 4-7 ym [HRC > 80]
Typ Il = Grundstomme aluminium, belagd med PTFE-Folie ( USDA H1-godkand)
Kapitel |
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Glidbussning L

Standard eller sjalvjusterande
Typ | = keramikbelagd Typ Il = sjalvsmorjande

L [LA] LX

y

L
Matt i mm Barighetstal Vikt
Tolerans Keramik SL [ka]
Typ od +u oD L L4 L2 W G (°) F Can Costat| Cayn. CoOstat
L-05 5 3865 12 22 142 11 2,0 173 756 33,5 572 0,004
L-08 8 3865 16 25 16,2 11 2,0 316 1376 58,4 1040 0,007
L-12 12 3865 22 32 226 1.3 76 25 78 1,35 615 2642 114 1997 0,015
L-16 16 3865 26 36 246 1,3 108 3,0 78 0 920 3962 172 2995 0,022
L-20 20 47-74 32 45 312 16 10,8 3,5 60 0 1440 6192 269 4680 0,047
L-25 25 47-74 40 58 43,7 1,85 132 45 60 1,50 2320 9976 430 7540 0,096
L-30 30 47-74 47 68 51,7 185 142 50 50 2,0 3250 14034 610 10808 0,147
L-40 40 49-89 62 80 603 215 18,7 7,0 50 1,5 5095 22016 960 16640 0,297
L-50 50 49-89 75 100 77,3 265 236 8,0 50 7960 34400 | 1495 26000 0,528
L-60 60 49-89 90 125 1014 3,2 296 10,0 54 11950 51600 | 2240 39000 1,000
L-80 80 122-173 120 165 1334 4,2 384 140 54 21015 90816 | 3950 68640 2,400

Dynamiska barighetstal matta vid 1 m/s, vid andra hastigheter - uppgift pa forfragan
(WHal for radiell och axiell fixering &r placerade under mitten.

Bestallningsexempel:
L A @ SL SA

sjalvjusterande

sjalvsmorjande, (blank) = keramikutférande
Axeldiameter
slitsad, X = 6ppen

Glidbussning
Typ | = Grundstomme aluminium, belagd med aluminium-oxyd-keramik, 4-7 ym [HRC > 80]
Typ Il = Grundstomme aluminium, belagd med PTFE-folie ( USDA H1-godkand)

Kapitel |
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Lagerenhet AGC

Ny
58
T
T~
< x
B Enkel, sluten
Kompaktutférande
Kulbussning
Smarjhal M8 x 1
|
i
|
| o~
| Ly
|
7 |
NE)
NS |
- |
| |
|
}
|
£2
Typ Matt i mm Birighetstal Vikt
[N] [ka]
AGC d D H Hl H2 B L E1E2®%9%d1 Vi M C Co
AGC-06-C 6 12 27 13 9 32 22 M1 23 34 13 M4 400 239 0,07
AGC-08-C 8 15 27 14 9 32 24 12 23 34 13 M4 435 280 0,12
AGC-10-C 10 17 33 16 11 40 26 13 29 43 16 M5 500 370 0,145
AGC-12-C 12 19 33 17 11 40 28 14 29 43 16 M5 620 510 0,185
AGC-14-C 14 21 38 18 11 45 28 14 34 43 18 M5 620 520 0,205
AGC-16-C 16 24 38 19 11 45 30 15 34 43 18 M5 800 620 0,275
AGC-20-C 20 28 45 23 13 53 30 15 40 53 22 M6 950 790 0,325
AGC-25-C 25 35 54 27 18 62 40 20 48 6,6 26 M8 1990 1670 0,66
AGC-30-C 30 40 60 30 18 67 50 25 53 66 29 M8 2800 2700 0,95
AGC-40-C 40 52 76 39 22 8 60 30 69 84 38 M10 4400 4450 1,82
AGC-50-C 50 62 92 47 26 103 70 35 82 10,5 46 M12 5500 6300 2,52
-Dynamiska barighetstal, matta vid 1 m/s, vid andra hastigheter - uppgift pa forfragan
-Specialutféranden med linjara glidlager, kompakt ( ,TWM/TWM-SL* se bestallningsnyckel)
-Passande linjara byggelement, se kapitel IV
-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912-8.8, fjdderbricka DIN 7980
Kapitel Il
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Lagerenhet

T
o
i
— T
T oy
1
|
i | : Tandem, sluten
! : | Kompaktutférande
- ﬁ: | ! Kulbussning
T : oo
EAQ\:L// | | | Smdrjhal M8 x 1
| ' |
B -
i ; Y. w's R
| ! LD_L_'-L::::_“ -~
| |
I | :
! ' X [L\
. : I ES
4 I : I\
| [
| | !
\ | I
| : |
5 J[ 1
£2 ‘
Typ Matt i mm Birighetstal  Vikt
[N] [kal
TAGC d D H H1 H2 B L L3ws Ews E2 di VI M C Co
TAGC-12-C 12 19 33 17 11 40 60 35 30,0 29 43 16 M5 1240 1020 0,185
TAGC-16-C 16 24 38 19 11 45 65 40 32,5 34 43 18 M5 1600 1240 0,275
TAGC20-C |20 28 45 23 13 53 65 45 325 40 53 22 M6 1900 1580 0,325
TAGC25-C |25 35 54 27 18 62 85 55 425 48 66 26 M8 3980 3340 0,66
TAGC-30-C 30 40 60 30 18 67 105 70 52,5 53 6,6 29 M8 5600 5400 0,95
TAGC-40-C 40 52 76 39 22 87 125 85 62,5 69 84 38 M10 8800 8900 1,82
TAGC-50-C 50 62 92 47 26 103 145 100 72,5 82 10,5 46 M12 11000 12600 2,52

-Dynamiska barighetstal matta vid 1 m/s, vid andra hastigheter - uppgift pa férfragan
-Specialutéranden med linjara glidlager, kompakt ( ,, TWM/TWM-SL* se bestalliningsnyckel)

-Passande linjara byggelement, se kapitel IV
-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V

-Fastskruvar DIN 912-8.8, fjaderbricka DIN 7980.

Kapitel Il
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ALGS

Lagerenhet
£
£7
T
[ 1
— 1 S
Standard, sluten
Kompensation for vinkelfel
A integrerad, tatad pa bada sidor
At

@5
——
=
Typ Matt i mm Barighetstal  Vikt
[N] [kd]
ALGS d D H H1 A A1 A2 E E1 S C Co
ALGS-12-S 12 22 18 35 52 42015 30 20 10 53 750 825 0,09
ALGS-16-S 16 26 22 40,5 56 46015 34 22 11 5,3 2200 2400 0,12
ALGS-20-S 20 32 25 48,0 70 580.15 40 28 14 6,4 4000 4400 0,25
ALGS-25-S 25 40 30 58,0 80 68015 50 40 20 6,4 6700 7300 0,49
ALGS-30-S 30 47 35 68,0 88 7602 58 48 24 6,4 8300 9100 0,78
ALGS-40-S 40 62 45 85,0 108 gLz 74 56 28 8,4 13700 15000 1,28
-Specialutféranden, se bestalliningsnyckel
-Passande linjara byggelement, se kapitel IV
-Lagret sétts fast i huset med hjalp av sakringsringar enligt DIN 471
-Barighetstalen galler endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Féastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980
Kapitel Il
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Lagerenhet ALGS'OP

E e
£7
T
[ |
— [
. 3
4 Standard, 6ppen
Sjalvjusterande
A1 Integrerade tatningar pa bada sidor
Smorjning och fastsattning med
/3 i hjalp av smorjnippel /slitsskruv
®5 -
T
Typ Matt i mm Barighetstal  Vikt
[N] [kal
ALGS-OP d D H HI A A1 A2 E E1 E3 () C Co
ALGS-OP-12-S 12 22 18 28 52  42#%15 30 20 10 7,7 78 750 825 0,09

ALGS-OP-16-S 16 26 22 335 56 46%'> 34 22 11 10,1 78 2200 2400 0,12
ALGS-OP-20-S 20 32 25 42 70 585 40 28 14 10,0 60 4000 4400 0,25
ALGS-OP-25-S 25 40 30 51 80 68%'S 50 40 20 12,5 60 6700 7300 0,49
ALGS-OP-30-S 30 47 35 60 88 76*2 58 48 24 136 54 8300 9100 0,78
ALGS-OP-40-S 40 62 45 77 108 94*2 74 56 28 182 54 13700 15000 1,28

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel

-Passande linjara byggelement, se kapitel IV

-Barighetstal galler endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980

Kapitel Il
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Lagerenhet

AG

E2 o5
T I T
| . |
| |
L
| |
| | |
a | % : I _r}'
< N 4 4+ —
| i B I
R R o
. | TS M8x1
| . |
| | |
| : Qs
.1 Ip
I
Enkel, sluten
Sjalvjusterande
y Integrerade tatningar pa bada sidor
Smdrjhal M8 x1
8%
?: %
Xl =
Ry
od |
Typ Matt i mm Bérighetstal  Vikt
[N] [ka]
AG d D H H1 H2 H3 H4 L A E1 E2 d1 d2 M C Co
AG-08-S 8 16 28 13 10 8 14 32 3 20 25 3,3 6 4 310 340 0,07
AG-12-S 12 22 3 18 11 10 25 39 43 23 32 4,3 8 5 750 825 0,13
AG-16-S 16 26 42 22 13 12 30 43 53 26 40 53 10 6 2200 2400 0,20
AG-20-S 20 32 50 25 18 13 24 54 60 32 45 66 11 8 4000 4400 0,34
AG-25-S 25 40 60 30 22 15 40 67 78 40 60 84 15 10 6700 7300 0,65
AG-30-S 30 47 70 35 22 16 48 79 87 45 68 84 15 10 8300 9100 0,97
AG-40-S 40 62 90 45 26 20 60 91 108 58 86 10,5 18 12 13700 15000 1,80
-Specialutféranden, se bestallningsnyckel
-Passande linjara byggelement, se kapitel IV
-Lagret satts fast i huset med hjalp av sakringsringar enligt DIN 472
-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980
Kapitel Il
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Lagerenhet AG 'AJ

ED o8
T I T
| . |
> |
| |
w : | _fl‘
3 ¥ e A TR
~| T | =TT
! [~ %71 M8x1
| |
— ﬁg—) -
| | |
! ; !
| 2
Enkel, sluten
Sjalvjusterande
y Radiellt justerbar
A0 00 Integrerade tatningar pa bada
sidor
Smarjhal M8 x1
8
- RS
X
Ry
N2 I_J—
2d1|. | !ﬂm%%nw
Typ Matt i mm Barighetstal  Vikt
IN] [ka]
AG-AJ d D H H1 H2 H3 H4 L A E1 E2 d1 d2 C Co

AG-AJ-08-S 8 16 28 13 10 8 14 32 3 20 25 33 6
AG-AJ-12-S 12 22 3% 18 11 10 256 39 43 23 32 4,3

AG-AJ-16-S 16 26 42 22 13 12 30 43 53 26 40 53 10
AG-AJ-20-S 20 32 50 25 18 13 24 54 60 32 45 66 11 4000 4400 0,34
AG-AJ-25-S 25 40 60 30 22 15 40 67 78 40 60 84 15 6700 7300 0,65
AG-AJ-30-S 30 47 70 35 22 16 48 79 87 45 68 84 15 10 8300 9100 0,97
AG-AJ-40-S 40 62 90 45 26 20 60 91 108 58 86 10,5 18 12 13700 15000 1,80

310 340 0,07
750 825 0,13
2200 2400 0,20

800@0'1-&3

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel

-Passande linjara byggelement, se kapitel IV

-Lagret satts fast i huset med hjalp av sékerhetsringar enligt DIN 472

-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980

Kapitel Il
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Lagerenhet

AG-OP

ED sois
T ] T
: = I
@ !
Ot |BHIl
Blisisllg @
2] " l
al ¢ [ ) = =
*\' L: A _: ] S L E=,
t K = o
| I
: : S
[ ©OF |8°
| |
! : !
|
Enkel, 6ppen
Sjalvjusterande
Integrerade tatningar pa bada sidor
A Smorjhal M8 x1
A/2 =00
M [ He
| | ;
: . ™
3% Il &
=N IN (% s lES
— W Al . Tt 1 <+
T+ | TN T
. ” (\: 7% M8x1 -
A |
i ( 2. N 1 L “1—
. |
| XX | |
; | [
| | l_iiz
60°
Typ Matt i mm Bérighetstal  Vikt
[N] [kq]
AG-OP d D HH1H2H3 H4 H5 L A E1E2 di d2 M W C Co
AG-OP-12-S 12 22 28 18 11 10 1665 25 39 43 23 32 43 8 5 7,0 750 825 0,11
AG-OP-16-S 16 26 35 22 13 12 22,00 30 43 53 26 40 53 10 6 94 2200 2400 0,17
AG-OP-20-S | 20 32 42 25 18 13 2500 24 54 60 32 45 66 11 8 10,2 4000 4400 0,30
AG-OP-25-S | 25 40 51 30 22 15 31,50 40 67 78 40 60 84 15 10 129 6700 7300 0,57
AG-OP-30-S | 30 47 60 35 22 16 33,00 48 79 87 45 68 84 15 10 145 8300 9100 0,86
AG-OP-40-S | 40 62 77 45 26 20 4350 60 91 108 58 86 10,5 18 12 20,3 13700 15000 1,60
-Specialutféranden, se bestallningsnyckel
-Passande linjara byggelement, se kapitel IV
-Lagret satts fast i huset med hjalp av axial- radial fastskruv
-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbriicka DIN 7980
Kapitel Il
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Lagerenhet

AG-OPAJ

25

£2
T I T r -
| | |
| .4 Q |
) REA] |
[ LI !
¢ w : ‘-.4..4 |
=l 5 o e -
| (ACY [| 1 :
Moo !
I < >4 I Lﬁ
| 202 AL =19
] bl T Q
[ @ IU [ T\[
! : ||
|
Enkel, dppen
Sjalvjusterande
Radiellt justerbar
p Integrerade tatningar pa bada sidor
40 w00z Smdrjhal M8 x1
M e
I ' i
3% N | | —~74 =
wn T - W =
T T | - X
. : AN M8x1
. | Y\ =
™ : ==
Ny, | =
| | o,
oa1| | / wm) 1N
1
\600 7,5
Typ Matt i mm Barighetstal  Vikt
(N] kal
AG-OPAJ d DHHIH2H3 H4 H5 L A E1E2 dld2 M W C Co
AG-OPAJ-12-S 12 22 28 18 11 10 1665 25 39 43 23 32 43 8 5 7,0 750 825 0,11
AG-OPAJ-16-S |16 26 35 22 13 12 2200 30 43 53 26 40 53 10 6 94 2200 2400 0,17
AG-OPAJ-20-S |20 32 42 25 18 13 2500 24 54 60 32 45 66 11 8 102 4000 4400 0,30
AG-OPAJ-25-S |25 40 51 30 22 15 31,50 40 67 78 40 60 84 15 10 129 6700 7300 0,57
AG-OPAJ-30-S 30 47 60 35 22 16 33,00 48 79 87 45 68 84 15 10 14,5 8300 9100 0,86
AG-OPAJ-40-S 40 62 77 45 26 20 43,50 60 91 108 58 86 10,5 18 12 20,3 13700 15000 1,60

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel
-Passande linjara byggelement, se kapitel IV

-Lagret satts fast i huset med hjalp av axial- radial fastskruv

-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980
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Lagerenhet

£0°

.
- m___.@
|
|

N et

- B -
e, £ O.Qpefn pa sidan
52 Sjalvjusterande
-~ Integrerade tatningar pa
| g bada sidor
T
i | 2|8
Y
~ 2 | N
® | 2] / | 7/7
o = - _ BB = _| , I
- po | /
! /
!/ 3%
A, /
l |
)
Typ Matt i mm Bérighetstal  Vikt
[N] [ka]
AGS |dDHH1FEB L S1 S2 M N1 N2 W C Co
AGS-20-S 20 32 60 30 22 30 60 54 84 MI0O 17 15 42 10,2 4000 4400 0,42
AGS-25-S 25 40 72 3 28 36 75 67 105 M12 21 18 50 129 6700 7300 0,80
AGS-30-S 30 47 82 40 34 42 86 79 135 M16 25 24 55 145 8300 9100 1,20
AGS-40-S 40 62 100 45 43 48 110 91 155 M20 32 30 67 20,3 13700 15000 2,00
-Specialutférande, se bestallningsnyckel
-Passande linjara byggelement, se Kapitel IV
-Lagret satts fast i huset med hjalp av axial- radial fastskruv
-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980
Kapitel Il
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Lagerenhet AGS'AJ

11

| by
= MEx1
B 1%
M98 £ (")Epe_n pa sidan
Y Sjalvjusterande
Radiellt justerbar
Integrerade tatningar pa
£y bada sidor
Y
=
oy
L
Typ Matt i mm Barighetstal  Vikt

[N] (kg]
AGS-AJ|dDHH1FEBLS1 S2 M NIN2 W C Co

AGS-AJ-20-S| 20 32 60 30 22 30 60 54 84 M10 17 15 42 10,2 4000 4400 0,42
AGS-AJ-25-S| 25 40 72 35 28 36 75 67 105 M12 21 18 50 129 6700 7300 0,80
AGS-AJ-30-S| 30 47 82 40 34 42 86 79 135 M16 25 24 55 145 8300 9100 1,20
AGS-AJ40-S| 40 62 100 45 43 48 110 91 155 M20 32 30 67 203 13700 15000 2,00

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel

-Passande linjara byggelement, se kapitel IV

-Lagret satts fast i huset med hjalp av axial- radial fastskruv

-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980

Kapitel Il
40



Lagerenhet TAG

£2 5
E
| J I
I ' I
T
1 | :
! -
] 1.(_ Y
I -t:‘l
I
I | | 4
| . |
ol ! | ! MBx1 4
s ¥ | N SRR
“lul -k - AEH =
| . _'1'"___
| | |
o
|
b
| | ! Tandem, sluten
g“'“) ! | | Sjalvjusterande
| - : Integrerade tatningar pa bada sidor
| | | Smérjhal M8 x1
i 1 J
!
N
| L
=1 -
- X
Typ Birighetstal  Vikt
[N] [ka]
TAG d D H HI H2 H4 A L E1 E2 di d2 M C Co
TAG-08-S 8 16 28 13 11 14 35 62 35 25 4,3 8 5 620 680 0,15
TAG-12-S 12 22 35 18 11 25 43 76 40 30 53 10 6 1500 1650 0,27
TAG-16-S 16 26 42 22 13 30 53 8 45 36 53 10 6 4400 4800 0,41
TAG-20-S 20 32 50 25 18 24 60 104 55 45 6,4 11 8 8000 8800 0,72
TAG-25-S 25 40 60 30 22 40 78 130 70 54 8,4 15 10 13400 14600 1,35
TAG-30-S 30 47 70 35 22 48 87 152 85 62 10,5 18 12 16600 18200 2,01
TAG-40-S 40 62 90 45 26 60 108 176 100 80 13,5 20 16 27400 30000 3,67

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel

-Passande lindra byggelement, se kapitel IV

-Lagret satts fast i huset med hjalp av sakringsringar enligt DIN 472

-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980

Kapitel Il
41



Lagerenhet

TAG-AJ

[2 %

o

| @
N y
.l | |
- | | === B
| —H = =
| |
| i
=g T
4 | '“|_ | Tandem, sluten
C )__ o Sjalvjusterande
| | | Radiellt justerbar
Integrerade tatningar pa bada sidor
Smdrjhal M8 x1
REEYEE—
L
o | =
I
E o
xI
\ .
edr|_ | msexskruy
Typ Matt i mm Bérighetstal  Vikt
IN] [ka]
TAG-AJ d D H HI H2 H4 A L E1 E2 di d2 M ¢C Co
TAG-AJ-08-S 8 16 28 13 11 14 35 62 50 31 4,3 8 5 620 680 0,15
TAG-AJ-12-S | 12 22 35 18 11 25 43 76 56 32 53 10 (5) 1500 1650 0,27
TAG-AJ-16-S | 16 26 42 22 13 30 53 8 64 40 53 10 6 4400 4800 0,41
TAG-AJ-20-S | 20 32 50 25 18 24 60 104 76 50 6,4 11 8 8000 8800 0,72
TAG-AJ-25-S | 25 40 60 30 22 40 78 130 94 60 8,4 15 10 13400 14600 1,35
TAG-AJ-30-S | 30 47 70 35 22 48 87 152 106 68 10,5 18 10 16600 18200 2,01
TAG-AJ-40-S | 40 62 90 45 26 60 108 176 124 86 13,5 20 12 27400 30000 3,67

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel

-Passande linjara byggelement, se kapitel IV
-Lagret satts fast i huset med hjalp av sakringsringar enligt DIN 472

-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980
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TAG-OP

Lagerenhet
£2 0%
T
I
. |
3| ]!
| 2
¥ 1 - O
A1 I i =
1 =19
|
|
v ! o
37 | :
— i by TIR [y - H—
| L ]
| = | BEs =
! e I
! sle ' @
TR 2| e
TR
| : L= .
| == F Tandem, dppen
] f-a] =] =4 .
sl Sjalvjusterande
! ‘: = ! Integrerade tatningar pa bada sidor
=== ! Smorjhal M8 x1
A
A/Z
M 0w
| | L
- ' L
55| o 1 | A0 T
- 1 . =+
T —h
| T A | L s
= 1 4 (}: v Mbx1 -
— A L Y e
. L I
LA | #7747
| B
! I L i I
&0°
Typ Matt i mm Bérighetstal  Vikt
[N] kgl
TAG-OP d DH HITH2 H4 H5 A L E1 E2E3 di d2 M W C Co
TAG-OP-12-S 12 22 30 18 13 16,65 25 43 76 40 30 195 53 8 6 7,0 1500 1650 0,22
TAG-OP-16-S 16 26 35 22 13 2200 30 53 84 45 36 215 53 8 6 94 4400 4800 0,34
TAG-OP-20-S 20 32 42 25 18 2500 35 60 104 55 45 270 64 11 8 10,2 8000 8800 0,62
TAG-OP-25-S 25 40 51 30 22 3150 40 78 130 70 54 335 84 15 10 12,9 13400 14600 1,17
TAG-OP-30-S 30 47 60 35 26 33,00 48 87 152 85 62 39,5 105 18 12 14,5 16600 18200 1,68
TAG-OP-40-S 40 62 77 45 34 4350 60 108 176 100 80 455 13,5 20 16 20,3 27400 30000 3,15
-Specialutféranden, se bestallningsnyckel
-Passande linjara byggelement, se kapitel IV
-Lagret satts fast i huset med hjalp av axial- radial fastskruv
-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980
Kapitel Il
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Lagerenhet TAG 'O PAJ

£3

L
XN

]

>
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L
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lll. 03
E-Iir w85
1
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B
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e
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X
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X ]
X
.
X

!
A

—fL; R Tandem, dppen

Sjalvjusterande

Radiellt justerbar

: Integrerade tatningar pa bada sidor
| Smdrjhal M8 x1

L
A
b
o

!

L
‘@

T
.

T
4

H*“‘L-__I'I'I'I'______rll_

(4/ o2
M o

H?

H
H5

b

|

21 | | by s !
]

Typ Matt i mm Barighetstal  Vikt

[N] (kg]
TAG-OPAJ d DH HITH2 H4 H5 A L E1 E2 E3 d1 d2 w C Co

TAG-OPAJ-16-S |16 26 35 22 13 22,00 30 53 84 64 40 215 53 10 9,4 4400 4800 0,34
TAG-OPAJ-20-S |20 32 42 25 18 2500 24 60 104 76 45 270 6,6 11 10,2 8000 8800 0,62
TAG-OPAJ-25-S |25 40 51 30 22 3150 40 78 130 94 60 335 84 15 10 12,9 13400 14600 1,17
TAG-OPAJ-30-S |30 47 60 35 22 33,00 48 87 152 106 68 39,5 84 15 10 14,5 16600 18200 1,68
TAG-OPAJ-40-S |40 62 77 45 26 43,50 60 108 176 124 86 455 10,5 18 12 20,3 27400 30000 3,15

M

TAG-OPAJ-12-S |12 22 30 18 11 1665 25 43 76 56 32 195 43 8 5 7 1500 1650 0,22
6
8

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel

-Passande linjara byggelement, se kapitel IV

-Lagret satts fast i huset med hjalp av axial- radial fastskruv

-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980
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Lagerenhet

TAGI

£2 05

1 1 |
| | | -
| | |
-\ | |
\ T{aay
I\
1 o
|
Lo : F
$ | ¥ e
- -
by
_ Tandem, sluten
Fyra fasten
Sjalvjusterande
Integrerade tatningar pa bada sidor
Smdrjhal M8 x1
== 104
R B
| = A !
£ g
H
Typ Matt i mm Barighetstal  Vikt
[N] [ka]
TAGI d D H H1 H2 H4 E2 d1 d2 M C Co
TAGI-08-S 8 16 28 13 11 14 25 4,3 8 5 620 680 0,15
TAGI-12-S 12 22 35 18 11 23 32 4,3 8 5 1500 1650 0,27
TAGI-16-S 16 26 42 22 13 27 40 53 10 6 4400 4800 0,41
TAGI-20-S 20 32 50 25 18 24 45 6,6 11 8 8000 8800 0,72

TAGI-25-S 25 40 60 30 22 37
TAGI-30-S 30 47 70 35 22 45
TAGI-40-S 40 62 90 45 26 57

-Specialutféranden, se bestalliningsnyckel
-Tillhérande linjara byggelement, se kapitel IV

-Lagret sétts fast i huset med hjalp av sakringsringar enligt DIN 472

60 8,4 15 10 13400 14600 1,35
68 8,4 15 10 16600 18200 2,01
86 10,5 18 12 27400 30000 3,67

-Barighetstalen galler endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V

-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980
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TAGI-OP

Lagerenheter
2 0
1
=1l |
A |
-1 l
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e | ooy
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: e il Tandem, Oppen
] Fyra fasten
i | Sjalvjusterande
' Integrerade tatningar pa bada sidor
Smdrjhal M8 x1
A/Z 07
M 7t
| | .
T ' T o
| T4 | LA -
- 14 . . Il.l LL _‘.\?
T IN —n <
R . 5 92 \MExT |
_|'7‘ ”. " f " . : I—4 I -
. Y |
| TAY _J__ ) //J/
HI27 | [’eda
Bt o
60°
Typ Matt i mm Barighetstal  Vikt
(N] [kal
TAGI-OP d DHHIH2 H4 H5 A L E1E2E3 did2 M W C Co
TAGI-OP-12-S 12 22 30 18 11 16,65 23 43 76 56 32 195 43 8 5 7,0 1500 1650 0,22
TAGI-OP-16-S |16 26 35 22 13 22,00 27 53 84 64 40 21,5 53 10 6 94 4400 4800 0,34
TAGI-OP-20-S |20 32 42 25 18 2500 24 60 104 76 45 270 66 11 8 102 8000 8800 0,62
TAGI-OP-25-S 25 40 51 30 22 31,50 37 78 130 94 60 33,5 84 15 10 12,9 13400 14600 1,17
TAGI-OP-30-S 30 47 60 35 22 33,00 45 87 152 106 68 395 84 15 10 14,5 16600 18200 1,68
TAGI-OP-40-S 40 62 77 45 26 43,50 57 108 176 124 86 455 10,5 18 12 20,3 27400 30000 3,15

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel
-Tillhérande linjara byggelement, se kapitel IV
-Lagret satts fast i huset med hjalp av axial- radial fastskruv
-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980
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Lagerenhet

QAG

e
g gasateued

T

2

Quattro, sluten
Sjalvjusterande
Integrerade tatningar pa bada sidor
Smorjhal M8 x1
Specialkonstruktioner pa forfragan

L/
J§ S
- D ’4 .
_ MExT
@57 2 /
iy
a2 , . Ji
/Y R @ R T
\ 7 , N 7
D5

Typ Matt i mm Barighetstal Vikt

[N] [ka]
QAG d D1 A H H1 H3 R N E S S$1 C Co
QAG-08-S 16 65 23 115 8 32 1 55 43 M5 1240 1360 0,23
QAG-12-S 12 22 85 32 16 13 42 13 73 5,3 M6 3000 3300 0,52
QAG-16-S 16 26 100 36 18 15 54 13 88 53 M6 8800 9600 0,78
QAG-20-S 20 32 130 46 23 19 72 18 115 6,6 M8 16000 17600 1,74
QAG-25-S 25 40 160 56 28 24 88 22 140 8,4 M10 26800 29200 3,13
QAG-30-S 30 47 180 64 32 27 96 26 158 10,5 M12 33200 36400 4,43
QAG-40-S 40 62 230 79 40 35 122 34 202 135 M16 54800 60000 8,70
-Specialutféranden, se bestallningsnyckel
-Tillhérande linjara byggelement, se kapitel IV
-Lagret satts fast i huset med hjalp av sakringsringar enligt DIN 472
-Bérighetstalen géller endast vid anvanding av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980

Kapitel Il
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Lagerenhet QAG '0 P

Lo
d—i

Quattro, 6ppen
Sjalvjusterande
Integrerade tatningar pa bada sidor
Smarjhal M8 x1
Specialkonstruktioner pa férfragan

O A s i e ]
oF MBx1
851 o /
o = % | <<
T ) !
9 0 . . _$ . — = T
N ) _ ™,
W
@S | I 1
g
Typ Matt i mm Barighetstal Vikt
[N] [ka]
QAG-OP d D1 A H H1 W R N E S S1 C Co
QAG-OP-12-S 12 22 8 30 18 70 42 13 73 53 M6 3000 3300 045
QAG-OP-16-S 16 26 100 35 22 94 54 13 8 53 M6 8800 9600 0,73

QAG-0OP-20-S 20 32 130 42 25 10,2 72 18 115 6,4 M8 16000 17600 1,48
QAG-0OP-25-S 25 40 160 51 30 129 88 22 140 84 M10 26800 29200 2,68
QAG-OP-30-S 30 47 180 59 35 145 9 26 158 10,5 M12 33200 36400 3,95
QAG-OP-40-S 40 62 230 77 45 203 122 34 202 13,0 M16 54800 60000 8,12

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel

-Tillhérande linjara byggelement, se kapitel IV

-Lagret satts fast i huset med hjalp av axial- radial fastskruv

-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980

Kapitel Il
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FAG

Lagerenhet
o017
:| |
|
L ® — 1]
. 1
—
o en"

Matt i mm

Enkel flans

Sjalvjusterande
Integrerade tatningar pa bada sidor

Typ Bérighetstal Vikt
[N] [ka]
FAG d D D1 B L L1 \) E S C Co
FAG-12-S 12 22 32 40 32 22 6 30 55 750 825 0,12
FAG-16-S 16 26 38 50 36 24 8 35 5,5 2200 2400 0,17
FAG-20-S 20 32 46 60 45 30 10 42 6,6 4000 4400 0,33
FAG-25-S 25 40 58 70 58 42 12 54 6,6 6700 7300 0,68
FAG-30-S 30 47 66 80 68 50 14 60 9,0 8300 9100 1,03
FAG-40-S 40 62 90 100 80 59 16 78 11,0 13700 15000 2,00

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel

-Tillhérande linjara byggelement, se kapitel IV

-Lagret satts fast i huset med hjalp av sakringsringar enligt DIN 471
-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980
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Lagerenheter

oy 51
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! i | -
l i .
| : Tandem flans
] : ! Sjalvjusterande
F ! Integrerade tatningar pa bada sidor
! Smorjhal M8 x1
l
!
[9 He
1z
|
7
P
Max1 _
iy R
-l 17\ . w
™ [~ i Y
- 1
i i
' 7
[142
a8
Typ Matt i mm Barighetstal  Vikt
g7 [N] [ka]
FTAG d D1D2D3 HH3B L L1 E1 E2 S S1 NI N2V C Co
FTAG-12-S 12 22 30 30 34 19 42 76 46 32 24 53 M6 13 36 10 1500 1650 0,20
FTAG-16-S 16 26 35 35 40 22 50 84 50 38 28 6,6 M8 18 40 10 4400 4800 0,32
FTAG-20-S 20 32 42 42 50 27 60 104 60 45 35 84 M10 22 50 10 8000 8800 0,55
FTAG-25-S 25 40 52 52 60 32 74 130 73 56 42 105 M12 26 63 10 13400 14600 1,17
FTAG-30-S 30 47 61 61 70 37 84 152 82 64 50 13,5 M16 34 74 10 16600 18200 1,50

-Specialutféranden, se bestallningsnyckel
-Tillhérande linjara byggelement, se kapitel IV
-Lagret satts fast i huset med hjalp av sakringsringar enligt DIN 472
-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980

Kapitel Il
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Lagerenhet FT RG

I
4
L x Kiné i
Lo
-
Tandem, rund flans
Sjalvjusterande
Ty by o 1o .
— Integrerade tatningar pa bada sidor
=)

Typ Matt i mm Barighetstal Vikt

[N] [ka]
FTRG | D D1 B E L L1 L2 S C Co
FTRG-25 40 52 78 65 129 13 10 4,75 13400 14600 1,35
-Specialutféranden, se bestallningsnyckel
-Tillhérande linjara byggelement, se kapitel IV
-Lagret satts fast i huset med hjalp av sakringsringar enligt DIN 471
-Bérighetstalen géller endast vid anvandning av hardade och slipade axlar, se kapitel V
-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980

Kapitel Il
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Lagerenhet

MAG-OPAJ

2

£2

I

Oppen

Radiellt justerbar

Sjalvjusterande @12-40mm
Integrerade tatningar pa bada sidor

¥
3

Typ Matt i mm Barighetstal  Vikt

[N] [ka]
MAG-OPAJ d D HHI A A1 E E1 E2 a di1 W (9 C Co
MAG-OPAJ-12-S | 12 22 18 340 42 32915 32 20 2395 20 45 7,0 60 750 825 0,060
MAG-OPAJ-16-S | 16 26 22 41,0 50 40®5 35 22 262 25 45 94 60 2200 2400 0,078
MAG-OPAJ-20-S | 20 32 25 47,5 60 4501 42 28 3201 25 45 10,2 60 4000 4400 0,160
MAG-OPAJ-25-S | 25 40 30 60,0 74 6022 54 40 4002 30 55 129 60 6700 7300 0,310
MAG-OPAJ-30-S | 30 47 35 67,0 84 68202 60 48 4592 30 66 145 60 8300 9100 0,450
MAG-OPAJ-40-S | 40 62 45 87,0 108 8622 78 56 5822 40 90 20,3 60 13700 15000 0,810
MAG-OPAJ-50-K | 50 75 50 98,0 130 10822 70 72 5002 40 90 21,0 50 3900 8100 1,650

-Storlek @ 12 - 40 med Super-kulbussning, @ 50 med standardkulbussning
-Tillhérande linjara byggelement, se kapitel IV
-Specialutféranden, se bestallningsnyckel

-Lagret satts fast i huset med hjalp av radial-axial fastskruv

-Barighetstalen galler endast vid anvandande av hardade och slipade axlar, se kapitel V

-Fastskruvar DIN 912 - 8.8, fjaderbricka DIN 7980

Kapitel 11l
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WUF

Axelunderstod
a
%5 P
- e — .'\-\._‘ .-"'
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VP %
— by T
7 S Platt
iz Aluminiumlegering
| o7 Langd 600 mm
B - e
o7 Enkel halbild
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T1/% % 77

Ovanstaende understod kan pa forfragan levereras med

pamonterad axel.

Typ Matt i mm

Vikt
WUF d T H1 H2 B M d1 d2 t1 t2 E [ka]
WUF-20 20 100 52 7,5 15 8,3 6,6 11 8,5 8,5 15 1,10
WUF-25 25 120 62 10,0 20 10,8 9,0 15 14,0 11,0 18 1,50
WUF-30 30 150 72 12,5 25 11,0 11,0 18 15,3 13,5 21 2,10
WUF-40 40 200 88 15,0 30 15,0 11,0 20 17,5 16,0 25 3,00
WUF-50 50 200 105 17,5 35 19,0 16,0 24 21,5 18,5 30 4,20
-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V
-Langder enligt kundens dnskemal upp till maximal axellangd (se kapitel V)

Kapitel IV
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Axelunderstod

I
fahe
|
‘;\b\ L ="
i N/ A — -— . ¢
A /T i
- ] ‘ E
1L
= 25" = Platt
Y. Aluminiumlegering
@it Langd 600 mm
B Dubbel halbild
P02
52325 7
T2 . 7 .
| |
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L [ | LI
| LY s I
g 2@~ @ A i @
O @Ot @
@ ] ] ) f <! !» I ]
T4 1/2 /2
Ovanstaende understod kan pa forfragan levereras med
pamonterad axel.
Typ Matt i mm
Vikt
WUFD d T HI H2 B M dl d2 t1 t2 E1 E2 [k
WUFD-20 20 75 52 7,5 15 8,3 6,6 11 8,5 8,5 8 22 1,00
WUFD-25 25 75 62 100 20 108 90 15 150 11,0 10 26 1,30
WUFD-30 30 100 72 125 25 110 10 18 153 135 12 30 1,90
WUFD-40 40 100 88 150 30 150 110 20 190 160 12 38 270
WUFD-50 50 100 105 17,5 35 19,0 16,0 24 24,0 18,5 15 45 3,70

-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V

-Langder enligt kundens dnskemal upp till maximal axellangd (se kapitel V)

Kapitel IV
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Axelunderstod WU N

4]
—
iy
. - Lag
Aluminiumlegering
Langd 600 mm
- 25
72 I r
5995 '
Typ Matt i mm
Vikt
WUN d Hee H1I A Aoz A2  d1 d2 e TT T2 T3 [k
WUN-12 12 14,5 3 11 5,5 54 M4 4,5 15,5 75 120 75 0,44
WUN-16 16 18 & 14 7,0 7,0 M5 95,5 16,0 100 150 75 0,56
WUN-20 20 2 3 17 85 81 M6 66 200 100 150 75 0,81
WUN-25 25 26 3 21 105 103 M8 90 250 125 200 75 1,06
WUN-30 30 30 3 23 11,5 11,0 M10 11,0 30,0 150 200 100 1,25
WUN-40 40 39 4 30 15,0 15,0 M10 13,5 38,0 200 300 100 2,16
WUN-50 50 46 5 35 17,5 19,0 M12 15,5 45,0 200 300 100 2,94

-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V
-Langder enligt kundens 6nskemal upp till maximal axellangd (se kapitel V)

Kapitel IV
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Axelunderstod

WUS

)
Z

Lag
Stal

Langd 1200 mm

N
./

i
o/

AR
o’

eV 77 77
1199 !

Typ Matt i mm

Vikt
WUS D Hoe B Ase Mo N T T2 T3 [ka]
WUS-12 12 14 12 6,0 6,0 M4 75 120 75 1,5
WUS-16 16 18 14 7,0 7,0 M5 100 150 75 2,4
WUS-20 20 22 17 8,5 8,3 M6 100 150 75 3,7
WUS-25 25 26 21 10,5 10,8 M8 120 200 75 5,6
WUS-30 30 30 23 11,5 11,0 M10 150 200 100 9,0
WUS-40 40 39 30 15,0 15,0 M12 200 300 100 13,3

-Specialutférande 600mm kan bestéllas

-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V
-Langder efter kundens 6nskemal upp till maximal axellangd (se kapitel V)

Kapitel IV
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Axelunderstod WU M

45
/ ;

A7
=
=

1

H

- Medel
. £ Aluminiumlegering
3 Langd 600 mm
| | ii |
£ O : .LO
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6 — — — — —O0—70
| |
I-Ir/‘? l_llr —_——— e T m————— :Ir/z
5955 7
Ovanstaende understod kan pa forfragan levereras med
pamonterad axel.
Typ Matt i mm
Vikt
wum D B He®» V N1 N2 d1 d2 M  (°) Eos T1 T2 [kq]
WUM-12 12 40 22 5 8,0 5,0 4,5 4,5 5,8 50 29 75 120 0,52
WUM-16 16 45 26 5 95 60 55 55 70 50 33 100 150 0,64
WUM-20 20 5 32 6 M0 65 66 66 83 50 37 100 150 0,90
WUM-25 25 57 3 6 140 85 66 90 108 50 42 120 200 1,08
WUM-30 30 69 42 7 17,0 10,5 9,0 11,0 11,0 50 51 150 200 1,43
WUM-40 40 73 50 8 17,0 10,5 9,0 11,0 15,0 50 55 200 300 1,81
WUM-50 50 84 60 9 19,0 12,5 11,0 13,0 19,0 46 63 200 300 2,45
WUM-60 60 94 68 10 - - 110 130 250 46 72 300 - 316
WUM-80 80 116 86 12 - - 130 130 340 46 92 300 - 486

-Tillhérande precisionsaxlar, se kapitel V
-Langder enligt kundens 6nskemal upp till maximal axellangd (se kapitel V)

Kapitel IV
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Axelunderstod WUV

457

Medel
Aluminium, strangpressad
i _ Langd upp till 6000 mm!

o
]
-

772 T

Ovanstaende understod kan pa forfragan levereras med
pamonterad axel.

Typ Matt i mm

Vikt
Wuv D B Hes V N2 d1 M (°) Ew T T2 [kgl/m
WUV-16 16 52 30 6 6,0 55 70 50 37 100 150 17
WUV-20 20 52 32 6 6,5 6,6 8,3 50 37 100 150 1,7
WUV-25 25 57 36 6 8,5 6,6 10,8 50 42 120 200 1,8
WUV-30 30 69 42 8 10,5 9,0 11,0 50 51 150 200 24
WUV-40 40 8 60 11 105 90 150 50 65 200 300 32
WUV-50 50 8 65 11 125 110 190 46 65 200 300 3,2

-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V
-Langder enligt kundens dnskemal upp till maximal axellangd (se kapitel V)

Kapitel IV
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Axelunderstod WU H

-y
N

hiS
=
H

Hog
Aluminiumlegering
Langd 600 mm

T |

T
_
Y
-4

TrZ r T2

5995 7

Ovanstaende understod kan pa forfragan levereras med
pamonterad axel.

Typ Matt i mm

Vikt
WUH Ds  Hw@oez V B A0z M Eis N S T T2 [kg]
WUH-12 12 28 5 43 21,5 9 29 M4 4,5 75 120 0,64
WUH-16 16 30 5 48 24,0 10 33 M5 55 100 150 0,74
WUH-20 20 38 6 56 28,0 1 37 M6 6,6 100 150 1,00
WUH-25 25 42 6 60 30,0 14 42 M8 6,6 120 200 1,20
WUH-30 30 53 8 74 37,0 14 51 M10 8,6 150 200 1,80
WUH-40 40 60 8 78 39,0 18 55 M10 8,6 200 300 2,10
-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V
-Langder enligt kundens 6nskemal upp till maximal axellangd (se Kapitel V)

Kapitel IV
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Understod

Barskenorna levereras komplett monterade.

Matt for axelunderstdod framgar av resp. mattskiss.

Langden ar valfri. Om axlarnas tillverkningslangd éverskrids levereras
barskenorna i sektioner.

Mattet for forsta halet bestams av kunden.

De tillgéngliga barskenorna satts ihop enligt féljande:

A A

Axel- TSF med TSFD med TSM med TSV med TSH med
[} skruv skruv skruv skruv skruv
12 - - - - WUM M4x17 - - WUH M4x20
16 - - - - WUM M5x20 | wuv M5x20 WUH M5x25
20 WUF M6x45 | WUFD M6x45 | WUM M6x25 | wWuv M6x25 | WUH M6x30
25 WUF M8x50 WUFD M8x50 WUM M8x30 Wwuv M8x30 WUH M8x35
30 WUF  M10x60 | WUFD  M10x60 | WUM  M10x35 WUV M10x35 | WUH M10x45
40 WUF  M10x75 | WUFD M10x70 | WUM  M10x40 | wuv M10x40 | WUH M10x50
50 WUF  M12x90 | WUFD  M12x90 | WUM  M10x45 | WUV M10x45 - -

Kapitel IV
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Dubbel axelbock

TAA
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Fa
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Aluminiumlegering
Fixerad
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Typ Matt i mm
Vikt
TAA d A B H H2:0015 R oS E [kl
TAA-08 8 65 12 23 12,5 32 55 52 0,04
TAA-12 12 85 14 32 18,0 42 6,6 70 0,09
TAA-16 16 100 18 36 20,0 54 9,0 82 0,14
TAA-20 20 130 20 46 25,0 72 11,0 108 0,25
TAA-25 25 160 25 56 30,0 88 13,5 132 0,47
TAA-30 30 180 25 64 35,0 96 13,5 150 0,62
TAA-40 40 230 30 80 44,0 122 17,5 190 1,15
-Avstandet ,R" ger axlarnas centrumavstand for typerna QAG och QAG-OP, kapitel Il
-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V
Kapitel IV
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Dubbel axelbock TAB

HT

T g
I 0

Aluminiumlegering

Rorlig
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R M
Typ Matt i mm
Vikt
TAB d A B H1 H3z00ts M E R [kal
TAB-08 8 65 12 22 11 M5 52 32 0,04
TAB-12 12 85 14 28 14 M6 70 42 0,07
TAB-16 16 100 18 32 16 M8 82 54 0,13
TAB-20 20 130 20 42 21 M10 108 72 0,22
TAB-25 25 160 25 52 26 M12 132 88 0,44
TAB-30 30 180 25 58 29 M12 150 96 0,56
TAB-40 40 230 30 72 36 M16 190 122 1,00

- Avstandet ,R" ger axlarnas centrumavstand for typerna QAG och QAG-OP, kapitel Il
- Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V

Kapitel IV
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Axelbock WB C
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Kompakt
Aluminiumlegering
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Typ Matt i mm
Vikt
WBC d B H H1xo L S1 S2 E:015 N1 N2 SW [kl
WBC-06 6 16 27 15 32 M5 4.3 22 11 13 2,5 0,03
WBC-08 8 16 27 16 32 M5 4,3 22 11 13 2,5 0,03
WBC-10 10 18 33 18 40 M6 53 27 13 16 3,0 0,05
WBC-12 12 18 33 19 40 M6 53 27 13 16 3,0 0,05
WBC-14 14 20 38 20 45 M6 53 32 13 18 3,0 0,07
WBC-16 16 20 38 22 45 M6 53 32 13 18 3,0 0,07
WBC-20 20 24 45 25 53 M8 6,6 39 18 22 4,0 0,12
WBC-25 25 28 54 31 62 M10 8,4 44 22 26 5,0 0,17
WBC-30 30 30 60 34 67 M10 8,4 49 22 29 5,0 0,22
WBC-40 40 40 76 42 87 M12 10,5 66 26 38 6,0 0,48
WBC-50 50 50 92 50 103 M16 13,5 80 34 46 8,0 0,82
-Tillhérande precisionsstéalaxlar, se kapitel V
Kapitel IV
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Axelbock

@57

Ay

[0 )07

SW

-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V

Kapitel IV
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Aluminiumlegering
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Typ Matt i mm
Vikt
WBA d B H Hiwme L S1 S2 S3 E=s N1 N2  [kq
WBA-08 18 28 15 32 M4 3,5 6 22 9 13,0 0,04
WBA-12 12 20 35 20 43 M6 53 10 30 13 16,5 0,10
WBA-16 16 24 42 25 53 M8 6,6 11 38 18 21,0 0,15
WBA-20 20 30 50 30 60 M10 84 15 42 22 250 023
WBA-25 25 38 60 35 78 M12 10,5 18 56 26 30,0 0,41
WBA-30 30 40 70 40 87 M12 10,5 18 64 26 34,0 0,53
WBA-40 40 48 90 50 108 M16 13,5 20 82 34 44,0 0,99
WBA-50 50 58 105 60 132 M20 17,5 26 100 43 490 1,25
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Axelbock
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1.[ / - Axelbock, standard
i Aluminiumlegering
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Typ Matt i mm
Vikt
WBAS d H H1:002 A A1 B E S \" SW [kl
WBAS-08 8 27 15 30 16 10 25%0.15 45 5,0 2,5 0,012
WBAS-12 12 35 20 40 20 12 32015 55 515 3,0 0,023
WBAS-16 16 42 25 50 26 16 40015 55 6,5 3,0 0,035
WBAS-20 20 50 30 60 32 20 45%0.15 55 8,0 3,0 0,067
WBAS-25 25 58 35 70 38 25 60015 6,6 9,0 4,0 0,140
WBAS-30 30 68 40 80 45 28 68020 9,0 10,0 5,0 0,200
WBAS-40 40 86 50 100 56 32 86020 11,0 12,0 6,0 0,480
WBAS-50 50 100 600015 130 80 40 1080.20 11,0 14,0 6,0 1,90
WBAS-60 60 124 750015 160 100 48 132%0.%5 13,5 15,0 8,0 3,60
WBAS-80 80 160 1000.015 200 130 60 170%0.50 17,5 22,0 10,0 7,30
-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V
-Matt H1, A, A1, B, V toleranser enl. DIN 1686 - GTB 15
Kapitel IV
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Axelbock WB S
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Typ Matt i mm
Vikt
WBS d H H1 A A1l B E S Vv sSw kgl
WBS-08 8 27 1520010 32 16 10 254015 4,5 5,2 2,5 0,03
WBS-12 12 35 2000 42 20 12 32:015 55 55 3,0 0,06
WBS-16 16 42 250,010 50 26 16 40015 55 6,5 3,0 0,11
WBS-20 20 50 3000 60 32 20 4515 55 8,0 3,0 0,21
WBS-25 25 58 350010 74 38 25 601015 6,6 9,0 4,0 0,35
WBS-30 30 68 40z0010 84 45 28 68%0:20 9,0 10,0 5,0 0,52
WBS-40 40 86 500,010 108 56 32 86020 11,0 12,0 6,0 0,92
WBS-50 50 100  60%0% 130 80 40 10892 11,0 14,0 6,0 1,90
WBS-60 60 124 750007 160 100 48 132002 13,5 15,0 8,0 3,60
WBS-80 80 160 10029 200 130 60 1702 17,5 22,0 10,0 7,30

-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V
-Méatt H1, A, A1, B, V tolerans DIN 1686 - GTB 15

Kapitel IV
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Axelbock

o017
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@5
Flans - axelbock
Aluminiumlegering
af
of
Typ Matt i mm
Vikt
FWBA D B L D1 E Sris \'} SwW [kl
FWBA-12 12 40 20 23,5 30012 55 12 3 0,06
FWBA-16 16 50 20 27,5 Uit 55 12 3 0,08
FWBA-20 20 50 23 33,5 38015 6,6 14 4 0,10
FWBA-25 25 60 25 42,0 42015 6,6 16 5 0,15
FWBA-30 30 70 30 49,5 542025 9,0 19 6 0,30
FWBA-40 40 100 40 65,0 681025 11,0 26 8 0,70
FWBA-50 50 100 50 75,0 75%0.25 11,0 36 8 1,20
-Tillhérande precisionsstalaxlar, se Kapitel V
-Métt B, L, D, V toleranser enl. DIN 1686 - GTB 15
Kapitel IV
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Axelbock FWB G

e01
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Flans - axelbock
Gjutjarn
of
ul
Typ Matt i mm
Vikt
FWBG D B L D1 E SH1s \" sw kgl
FWBG-12 12 42 20 23,5 30012 55 12 3 0,15
FWBG-16 16 50 20 275 358012 5,5 12 3 0,21
FWBG-20 20 54 23 33,5 380,15 6,6 14 4 0,28
FWBG-25 25 60 25 42,0 42015 6,6 16 5 0,41
FWBG-30 30 76 30 49,5 54+0.25 9,0 19 6 0,75
FWBG-40 40 96 40 65,0 68025 11,0 26 8 1,65
FWBG-50 50 106 50 75,0 75%0:25 11,0 36 8 2,60

-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V
-Métt B, L, D, V toleranser enl. DIN 1686 - GTB 15

Kapitel IV
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Axelbock FWBT

L]
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: | é Rund flans
I Aluminiumlegering
I 77 < Extra styv
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Typ Matt i mm
Vikt
FWBT | D D1 B E A1 A2 \") L od [kg]
FWBT-25 25 46 78 59,4 15 45 60 80 6,6 1,35
-Tillhérande precisionsstalaxlar, se kapitel V
-Métt B, L, D, V toleranser enl. DIN 1686 - GTB 15
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Toleranstabell

1T

Toleransomraden for hal (H15 till H5) (mm)
Diameter H15 H14 H13 H12 H11 H10 H9 H8 H7 H6 H5
Fran 6| +0.580( +0.360| +0.220( +0.150| +0.090| +0.058| +0.036| +0.022 +0.015| +0.009| +0.006
Till 10( 0.000] 0.000| 0.000] 0.000| 0.000f 0.000( 0.000f 0.000( 0.000| 0.000| 0.000
Fran 10| +0.700| +0.430| +0.270| +0.180| +0.110| +0.070| +0.043| +0.027( +0.018| +0.011| +0.008
Till 14| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000| 0.000( 0.000( 0.000| 0.000( 0.000|/ 0.000| 0.000
Fran 14| +0.700| +0.430| +0.270| +0.180| +0.110| +0.070| +0.043| +0.027| +0.018| +0.011| +0.008
Till 18| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000| 0.000( 0.000f 0.000] 0.000( 0.000] 0.000| 0.000
Fran 18| +0.840| +0.520| +0.330| +0.210| +0.130| +0.084| +0.052| +0.033( +0.021| +0.013| +0.009
ill 24| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000f 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000
Fran 24| +0.840| +0.520| +0.330| +0.210| +0.130| +0.084| +0.052( +0.033| +0.021| +0.013| +0.009
Till 30| 0.000f 0.000( 0.000] 0.000f 0.000/ 0.000f 0.000| 0.000] 0.000f 0.000| 0.000
Fran 30| +1.000| +0.620( +0.390| +0.250| +0.160| +0.100| +0.062| +0.039| +0.025( +0.016| +0.011
Till 40| 0.000/ 0.000| 0.000| 0.000/ 0.000( 0.000f( 0.000| 0.000( 0.000|] 0.000| 0.000
Fran 40| +1.000| +0.620| +0.390| +0.250| +0.160| +0.100| +0.062| +0.039| +0.025| +0.016| +0.011
ill 50| 0.000( 0.000( 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000f 0.000( 0.000( 0.000
Fran 50| +1.200| +0.740| +0.460| +0.300| +0.190| +0.120| +0.074| +0.046| +0.030| +0.019| +0.013
ill 65 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000f 0.000|/ 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000( 0.000
Fran 65| +1.200| +0.740| +0.460| +0.300| +0.190| +0.120| +0.074| +0.046| +0.030| +0.019| +0.013
Till 80| 0.000f 0.000( 0.000] 0.000f 0.000/ 0.000f 0.000| 0.000| 0.000f 0.000| 0.000
Fran 80| +1.400| +0.870| +0.540| +0.350| +0.220| +0.140| +0.087| +0.054| +0.035| +0.022| +0.015
Till 100 0.000| 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000| 0.000
Fran ~ 100| +1.400| +0.870| +0.540| +0.350( +0.220| +0.140| +0.087| +0.054| +0.035( +0.022| +0.015
Till 120| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000
Fran  120| +1.600| +1.000| +0.630| +0.400| +0.250| +0.160| +0.100| +0.063| +0.040| +0.025| +0.018
Till 140 0.000| 0.000( 0.000|/ 0.000| 0.000( 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000| 0.000
Fran  140| +1.600| +1.000| +0.630| +0.400| +0.250| +0.160| +0.100| +0.063| +0.040| +0.025| +0.018
Till 160 0.000| 0.000( 0.000| 0.000| 0.000( 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000] 0.000( 0.000
Fran ~ 160| +1.600| +1.000| +0.630| +0.400( +0.250| +0.160| +0.100| +0.063| +0.040( +0.025| +0.018
Till 180| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000
Fran ~ 180| +1.850| +1.150| +0.720| +0.460( +0.290| +0.185| +0.115| +0.072| +0.046| +0.029| +0.020
Till 200) 0.000| 0.000| 0.000f 0.000] 0.000f 0.000f 0.000] 0.000f 0.000] 0.000| 0.000
Toleransomraden for axlar (h15 till h5) (mm)
Diameter h15 h14 h13 h12 h11 h10 h9 h8 h7 h6 h5
Fran 6| o0.000( o0.000[ 0.000| o0.000| 0.000( 0.000f o0.000( 0.000f 0.000f 0.000| 0.000
Till 10| -0.580| -0.360| -0.220( -0.150| -0.090| -0.058| -0.036| -0.022 -0.015| -0.009| -0.006
Fran 10| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000| 0.000( 0.000f 0.000] 0.000( 0.000|/ 0.000| 0.000
Till 14| -0.700| -0.430| -0270( -0.180| -0.110| -0.070| -0.043| -0.027( -0.018| -0.011| -0.008
Fran 14| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000| 0.000( 0.000f 0.000] 0.000( 0.000/ 0.000| 0.000
Till 18| -0.700| -0.430| -0.270| -0.180| -0.110| -0.070| -0.043| -0.027| -0.018| -0.011| -0.008
Fran 18| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000| 0.000( 0.000( 0.000] 0.000( 0.000| 0.000| 0.000
Till 24| -0.840| -0520| -0.330| -0.210| -0.130| -0.084| -0.052( -0.033| -0.021| -0.013| -0.009
Fran 24| 0.000| 0.000] 0.000( 0.000( 0.000f 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000
Till 30| -0.840| -0.520( -0.330| -0.210( -0.130| -0.084| -0.052| -0.033| -0.021| -0.013| -0.009
Fran 30| 0.000f 0.000f 0.000/ 0.000f 0.000/ 0.000f 0.000| 0.000/ 0.000f 0.000/ 0.000
Till 40( -1.000| -0620| -0.390| -0.250| -0.160| -0.100( -0.062| -0.039| -0.025| -0.016| -0.011
Fran 40| 0.000| 0.000] 0.000( 0.000( 0.000f 0.000( 0.00| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000
Till 50| -1.000| -0.620| -0.390| -0.250| -0.160| -0.100| -0.062| -0.039| -0.025| -0.016| -0.011
Fran 50| 0.000| 0.000( 0.000] 0.000 0.000/ 0.000f 0.000| 0.000| 0.000f 0.000/ 0.000
Till 65| -1.200| -0.740| -0.460| -0.300| -0.190| -0.120| -0.074( -0.046| -0.030| -0.019( -0.013
Fran 65| 0.000f 0.000( 0.000] 0.000f 0.000/ 0.000f 0.000| 0.000] 0.000f 0.000| 0.000
ill 80| -1.200| -0.740| -0.460| -0.300( -0.190| -0.120( -0.074| -0.046| -0.030| -0.019| -0.013
Fran 80| 0.000| 0.000| 0.000] 0.000( 0.000/ 0.000f 0.000| 0.000/ 0.000( 0.000/ 0.000
ill 100| -1.400| -0.870| -0.540( -0.350| -0.220| -0.140| -0.087| -0.054| -0.035| -0.022| -0.015
Fran ~ 100| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000 0.000( 0.000
Till 120 -1.400| -0.870| -0.540| -0.350| -0.220| -0.140| -0.087| -0.054| -0.035| -0.022| -0.015
Fran ~ 120| 0.000( 0.000| 0.000| 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000| 0.000
Till 140| -1.600| -1.000| -0.630( -0.400| -0.250| -0.160| -0.100| -0.063| -0.040| -0.025| -0.018
Fran ~ 140| 0.000( 0.000| 0.000| 0.000 0.000|/ 0.000f 0.000|/ 0.000| 0.000( 0.000| 0.000
ill 160| -1.600| -1.000| -0.630( -0.400( -0.250| -0.160| -0.100| -0.063| -0.040| -0.025( -0.018
Fran ~ 160| 0.000( 0.000| 0.000| 0.000( 0.000|/ 0.000( 0.000| 0.000| 0.000( 0.000| 0.000
Till 180 -1.600| -1.000| -0.630| -0.400| -0.250| -0.160| -0.100| -0.063| -0.040| -0.025| -0.018
Fran ~ 180| 0.000| 0.000| 0.000( 0.000( 0.000| 0.000| 0.000| 0.000| 0.000 0.000( 0.000
Till 200| -1.850| -1.150| -0.720| -0.460| -0.290| -0.185| -0.115| -0.072| -0.046]| -0.029| -0.020
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Precisionsaxlar

PFAU

Precisionsaxlar i olika material och utféranden utgoér, tillsammans med kulbussningar, axelbockar,

axelunderstod och lagerenheter en professionell och driftséker linjarstyrning.
Precisionsaxlarna ar induktivhardade. Detta sékerhetstéller en jAmn hardhet pa I6pytan
saval i radiell som axiell riktning. Denna hardningsprocess ger ett effektivt harddjup pa ca. 10%
av axeldiametern, vilket mojliggdr en problemfri bearbetning i axelns mjuka karna.

Precisionsaxlar slipas dubbldst och genomgar noggranna tester pa rundhet, cylinderform,
noggrannhet och ythardhet.

Precisionsaxlar

Era speciella Vara Utférande / Ytans |Ytterdiameterng Tillgangliga Se
krav typer material hardhet tolerans a Sida
- Mycket hard yta Homogena axlar
- Alla bearbetnings- induktivhardade
exempel pa sidan 80 STD och slipade 62 +/-2 h6 3-120 81
kan levereras HRC mm
Cf 53
- Ej rostbestandig (1.1213)
- Hard yta Hardférkromade
+ 5-10pm homogena axlar
hardférkromning induktivhardade
- Alla bearbetnings- CR och slipade 900-1100 h7 3-120 81
exempel pa sid 80 HV mm
kan levereras Cf53 Cr
- Rostbestandig (1.1213)
- Hard yta Rostfria
- Alla bearbetnings- homogena axlar
exempel pa sidan induktivhardade
80 kan levereras X46 och slipade 55 +/-2 h6 5-60 82
- Rostbestandig HRC mm
X46Cr13
(1.4034)
- Hard yta Rostfria och
- Alla bearbetnings- syrebestandiga
exempel pa sidan 80 homogena axlar
- Rost- och X90 induktivhardade 57 +/-2 h6 5-60 82
syrebestandig och slipade mm
X90CrMoV18
(1.4112)
- Mycket hard yta
- Alla bearbetnings-
exempel pa sidan 80 Halaxlar
kan levereras induktivhardade
- Lag vikt och slipade 62 +/- 2 h6 12-100 82
- Kabel och vatskor HA HRC mm
kan foras igenom 100Cr6
- Ej rostbestandig (1.3505)
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Precisionsaxlar

PFAB

Bearbetade precisionsaxlar

Vi erbjuder bearbetning av vara axlar till formanliga priser.
Detta ger Er mojligheten att fa fardiga axlar direkt for montering.

Vi has specialiserat oss pa bearbetning av induktionshardade axlar.
Var verkstad har maskiner och verktyg som ar avsedda for bearbetning av induktionshardade axlar.
Vi levererar specialbearbetningar enligt Era ritningar, samt monterade enheter och axlar pa understod.

Axel induktivhardad
Tappen mjuk

Axel induktivhardad
Tappen mjuk

Axel induktivhardad
Tappen mjuk

Axel induktivhardad
Tappen mjuk

Axel induktivhardad
Tappen mjuk

Kapitel V

Hela axeln induktivhardad,

aven det bearbetade omradet

Hela axeln induktivhardad, —
aven i borromradet

Axeln induktivhardad

Axeln induktivhardad

Axeln induktivhardad

Axeln induktivhardad —

Bearbetningsexempel

I
|

1 E— :
_————'
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Precisionsaxlar

STD/CR

STD Homogena axlar®, induktivhardade, HRC 62+2, slipade, material CF53 (1.1213)
CR Homogena axlar*, induktivhardade, hardférkromade, kromskickt 5-10u,
HV 900-1100, slipade, material CF 53 Cr (1.1213)
Axel- Vikt Axel- Langd Hardnings- Standard-
diameter symbol max djup tolerans
Rht (max) ISO h6
%] STD DIN 6773
mm kg/m mm um Mm
5 0.154 25 STD 3900 0.8 0 -8
6 0.222 @6 STD 6000 0.8 0 -9
8 0.395 @8 STD 6200 1 0 -9
10 0.617 210 STD 6200 1 0o -1
12 0.888 212 STD 6200 1.3 0o -1
14 1.208 214 STD 6200 1.3 0o -1
15 1.387 215 STD 6100 1.3 0o -1
16 1.578 216 STD 7200 1.6 0o -1
18 1.998 218 STD 6200 1.6 0 -13
20 2.466 220 STD 7200 1.6 0 -13
22 2.984 222 STD 4200 1.8 0 -13
24 3.551 224 STD 6000 1.8 0 -13
25 3.853 225 STD 7800 1.8 0 -13
30 5.549 30 STD 7800 2 0 -16
32 6.313 232 STD 7800 2 0 -16
35 7.553 235 STD 7800 2.5 0 -16
36 7.99 236 STD 7800 2.5 0 -16
40 9.865 240 STD 7800 2.5 0o -19
45 12.48 245 STD 7800 2.5 0 -19
50 15.41 250 STD 7800 3 0 -19
60 22.2 260 STD 7800 3 0 -19
70 30.21 @70 STD 7800 3 0 -19
80 39.46 280 STD 7800 3 0 -19
100 61.65 2100 STD 7800 3,3 0o -22
CR
5 0.154 @5 CR 2000 0.8 0 -12
6 0.222 26 CR 3900 0.8 0 -15
8 0.395 28 CR 3900 1 0 -15
10 0.617 210 CR 6200 1 0 -18
12 0.888 212 CR 6200 1.3 0 -18
14 1.208 214 CR 6200 1.3 0 -18
15 1.387 215 CR 6100 1.3 0 -18
16 1.578 216 CR 7200 1.6 0o -18
20 2.466 220 CR 7200 1.6 0 -21
24 3.551 224 CR 6000 1.8 0 -21
25 3.853 225 CR 7800 1.8 0 -21
30 5.549 230 CR 7800 2 0o -21
32 6.313 232 CR 6000 2 0 -21
35 7.553 235 CR 6000 2.5 0 -25
40 9.865 240 CR 7800 2.5 0 -25
50 15.41 250 CR 7800 3 0 -25
60 22.2 260 CR 7800 3 0 -25
80 39.46 280 CR 7800 3 0 -30
* Halaxlar levereras pa forfragan - ej lagervara.
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Precisionsaxlar

X46 / X90

X46 Rostfria, homogena axlar, induktivhardade, HRC 51 - 55, slipade,
material X46Cr13 (1.4034)
X90 Rostfria och syrebestandiga homogena axlar, induktivhardade, HRC 52 - 56,
material X90CrMoV18 (1.4112)
HA Halaxlar, induktivhardade, HRC 62+2, slipade, material C60 eller 100Cr 6 (1.0601)
Axel- Inner- Vikt Axel- Langd Hardnings- Standard-
diameter diameter per meter symbol max djup tolerans
Rht (max) ISO h6
%] @ X46 DIN 6773
mm mm kg mm um um
5 0.154 25 X46 1000 0.7 0 -8
6 0.222 26 X46 3900 0.7 0 -9
8 0.395 28 X46 3900 0.9 0 -9
10 0.617 210 X46 3900 1.1 o -1
12 0.888 212 X46 4900 1.3 o -1
14 1.208 214 X46 4900 15 0o -1
15 1.387 215 X46 4900 1.6 0o -1
16 1.578 216 X46 4900 1.6 0o -1
20 2.466 220 X46 4900 1.8 0 -13
25 3.853 925 X46 4900 2 0 -13
30 5.549 230 X46 4900 2.4 0 -13
40 9.865 240 X46 4900 2.6 0 -13
50 15.41 250 X46 4900 29 0 -13
60 22.2 260 X46 4900 3 0 -16
X90
5 0.154 25 X90 3800 0.7 0 -8
6 0.222 26 X90 3800 0.7 0 -9
8 0.395 28 X90 3800 0.9 0 -9
10 0.617 210 X90 3800 1.1 o -1
12 0.888 212 X90 7800 1.3 o -1
14 1.208 214 X90 7800 15 o -1
15 1.387 215 X90 7800 1.6 o -1
16 1.578 216 X90 7800 1.6 o -1
20 2.466 220 X90 7800 1.8 0 -13
25 3.853 225 X90 7800 2 0 -13
30 5.549 230 X90 7800 2.4 0 -13
40 9.865 240 X90 7800 2.6 0 -13
50 15.41 250 X90 7800 29 0 -13
60 22.2 260 X90 7800 3 0 -16
HA
12 4 0.79 212 HA 6000 1.3 0o -1
16 7 1.28 216 HA 6000 1.6 0o -1
20 14 1.25 220 HA 6000 1.8 0 -13
25 15.6 2.35 225 HA 6000 2 0 -13
30 18.3 3.5 230 HA 6000 2.4 0 -13
40 28 4.99 240 HA 6000 2.6 0 -16
50 29.7 9.91 250 HA 6000 29 0 -16
60 36 14.2 260 HA 6000 3 0 -19
80 57 19.43 280 HA 6000 3.2 0 -19
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ARATRONS

PRODUKTGRUPPER INOM MEKANIK

* KUGGREMTRANSMISSIONER

e AXELKOPPLINGAR
e SKENSTYRNINGAR

ARATRON AB

Solna Strandvag 78
171 54 SOLNA

Tel: 08-404 16 00
info@aratron.se
www.aratron.se

e KULSKRUVAR
e LINJARENHETER
e KRYSSRULLAGER






